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Editorial

Liebe Leserin,
lieber Leser,

Zusammenarbeit ist das Stichwort! Und so ist es auch ein Merkmal unse-
rer Zeit, dass eine wachsende Zahl von Unternehmen und Organisationen
gemeinsam LOsungen erarbeitet, um immer komplexeren Anforderungen
zu begegnen.

Auf internationaler Ebene eroffnet das kiirzlich unterzeichnete Freihandels-
abkommen mit Indien neue Wege fiir den Handel und férdert die wirtschaft-
liche Zusammenarbeit. So wird der Austausch von Ideen und die Bereit-
stellung von Ressourcen fir eine nachhaltige Entwicklung im Partnerland
ermoglicht. Gleichzeitig wird die Produktion des Exportschlagers Schwei-
zer Schokolade langfristig absichert.

Schwierigkeiten mit der Lieferkette kdnnten sich in Zukunft auch fir die
Automobilbranche abzeichnen. Die Anforderungen, vor denen europaische
Hersteller stehen, sind bekannt, nun gilt es, dass Unternehmen gemeinsam
innovative Losungen entwickeln, um auch kiinftig Produktionsengpéasse zu
tberwinden und die Umweltbelastung zu reduzieren.

Dass Wirtschaftsunternehmen von den Synergien mit nachhaltig ausgerich-
teten Start-ups profitieren, illustriert die erneute Verlangerung der Partner-
schaft zwischen Greiner Packaging und Plastic Bank: Mithilfe dieser Ko-
operation hat die Plastic Bank bereits (iber 610 Tonnen Kunststoffabfalle
gesammelt, welche anschliessend durch Greiner zu neuen Verpackungen
verarbeitet werden konnten.

Um Kreislaufwirtschaft und deren Anforderungen an die Logistik wird es
auch beim Zircher Logistik-Kolloquium gehen. Lassen Sie sich inspirieren
und erfahren Sie, wie Wirtschaft und Logistik dazu beitragen konnen, ge-
meinsam eine nachhaltige Zukunft zu gestalten.

Viel Freude bei der Lektire wiinscht lhnen

Mareen Bruns
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Management

Prozesse in der Intra-
logistik optimieren
Neuerscheinung im HUSS-VERLAG lie-

fert Leitfaden fiir mehr Effizienz -
auch durch Kl

In einer Zeit, in der mehr als die Halfte
der Unternehmenihre Prozesse verbes-
sernundin digitale Losungen investieren
wollen, prasentiert der HUSS-VERLAG
sein neuestes Werk: «Prozessoptimie-
runginderIntralogistik». Das Buch dient
als praxisorientiertes Nachschlagewerk
fiir Unternehmen, die ihre Intralogistik
effizienter gestalten wollen. Nach dem
Motto «Think big, start small» werden
dem Leser Methoden und Denkweisen
an die Hand gegeben, um mit kleinen
Schritten grosse Ziele zu erreichen und
kontinuierlich weiterzuentwickeln. Dazu
zahlen librigens auch Transparenz und
das Hinterfragen lang etablierter Pro-
zesse. Neun Praxisbeitrdage zeigen, wie
andere Unternehmen diesen Weg bereits
beschreiten oder erste Schritte umge-
setzt haben. Der Schwerpunkt liegt da-
bei auf der Anwendung von Methoden
zur Prozessaufnahme, aber auch der Ein-

Mehrwert erzeugen
durch Prozessauto-
matisierung mit Bots

Effizienz steigern und Ressourcen op-
timieren

Inderdigitalisierten Geschaftsweltist die Au-
tomatisierung von Prozessen zu einem un-
verzichtbaren Instrument geworden, um die
Effizienz zu steigern und die Wettbewerbsfa-
higkeitzuwahren. Bots, also digitale Assisten-
ten, spielendabeieineimmerwichtigere Rolle.
Die Integration von Bots in die Geschéftspro-
zesse ermdglicht es Unternehmen, nicht nur
Kosten zu senken, sondern auch die Quali-
tatihrer Dienstleistungen zu verbessern und
die Kundenzufriedenheit zu steigern. Doch
wie wirken sich Bots genau auf die Prozess-
automatisierung aus und welche Rolle spie-
len sie dabei?

Von RPA bis Cloud — Bots in der
Prozessautomatisierung

Prozessautomatisierung nutzt Technologien,
insbesondere Bots, zur Automatisierung sich
wiederholender Aufgaben und Abldufein Un-
ternehmen. Bots sind spezialisierte Software-
anwendungen, die bestimmte, vorab festge-
legte Aktionen autonom durchfiihrenkdnnen.
Sie sind so konzipiert, dass sie Routineaufga-
ben wie Datensammlung und -analyse aus
verschiedenen Quellen, z. B. dem CRM-Sys-
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satz von Logistik-IT und Kiinstlicher In-
telligenz (KI) werden ausfiihrlich behan-
delt. Aus dem Inhalt:

* Prozessoptimierung im Lager:
Nutzen und Ziele / Methoden zur
Prozessaufnahme/Soll-Prozess-De-
sign / Entwicklung einer Roadmap /
Messbarkeit / Mitarbeiterpotenziale
/ Kontinuierliche Verbesserungen /
3 Praxisbeitrage

* Prozessoptimierung durch Soft-
wareeinsatz:
Treiber der Digitalisierung / Vorteile
durch Logistik-IT / Softwareldsun-
gen / Auswahl und Einfiihrung /
Softwaretests strukturieren / Hiir-
den und Fallstricke / 3 Praxisbei-
trdge und Exkurs Picking Lab

* Prozessoptimierung durch Kiinstli-
che Intelligenz:
Innovation oder lllusion? / Grundla-
gen / Bedeutung fiir die Logistik /
Anwendungsmaoglichkeiten / Erste
Schritte in die KI / Change- Manage-
ment mit KI / Stolpersteine und ethi-
sche Bedenken / 3 Praxisbeitrdage

tem libernehmen. Dies spart nicht nur Zeit
und minimiert Ubertragungsfehler, sondern
ermdglicht es auch den Mitarbeiter:innen,
sich auf anspruchsvollere, kreative Téatigkei-
ten zu konzentrieren.

Die Technik hinter den Bots

Im Kontext von «Bots» gibt es eine ganze
Reihe von Technologien, diezum Einsatz kom-
menkonnen,um Prozesse zu automatisieren.

* Robotic Process Automation (RPA): Tech-
nologien, mit deren Hilfe Bots geschaffen
werden, welche Interaktionen zwischen
Menschen und digitalen Systemen imitie-
ren. Ein Beispiel hierfiir ist die automati-
sierte Bearbeitung von Rechnungen.

« Kiinstliche Intelligenz und Machine Lear-
ning: Kénnen Bots umEntscheidungsfin-
dung und Prozessoptimierung ergéanzen,
sodass diese durch Informationen aus Da-
ten lernen und sich anpassen kénnen.

+ Natural Language Processing (NLP): Um
Bots das Verstehen und Verarbeiten
menschlicher Sprache zu ermdglichen.

+ Chatbot-Plattformen: Spezialisierte Soft-
ware fiir die Erstellung von Dialogsyste-
men, die Kundenanfragen erkennen und
durch Automation Antworten geben.

* Integrationswerkzeuge: Middleware-Tech-
nologien, die Bots in bestehende IT-Infra-
strukturen integrieren.

* Cloud Computing: Ermdglicht den skalier-

Logistik
Praxis
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I www.huss-verlag.de

baren Einsatz von Bots ohne umfangrei-
che Vorabinvestitionen in Hardware.

 Analytik-Tools: Zur Auswertung der von
Bots gesammelten Daten und zur Leis-
tungsiiberwachung.

) Die spezifische Rolle von Bots

Bots sind auf die Ubernahme spezifischer, oft
isolierter Aufgaben spezialisiert. Diese Auf-
gaben sind in der Regel direkt und unkompli-
ziert, was die Implementierung und Handha-
bung von Bots vereinfacht. Sie operieren wie
Roboter als autonome Einheiten, die vorge-
gebene Aktionen durchfiihren und sind ideal
fiir Aufgaben wie die automatische Kategori-
sierung von E-Mails oder das Ausfiillen stan-
dardisierter Formulare.

Prozessautomatisierung hingegen bezieht
sich auf die umfassendere Automatisie-
rung von Geschéftsprozessen, die mehrere
Schritte, Entscheidungen und Systeme um-
fassenkann. Wahrend Bots in diesem Kontext
als Werkzeuge dienen kénnen, ist Prozess-
automatisierung das libergeordnete Ziel, Ar-
beitsabldufe zu automatisierenund manuelle
Eingriffe Giber den gesamten Prozess hinweg
zureduzieren. Prozessautomatisierung kann
die Koordination mehrerer Bots, menschlicher
Interaktionen und Entscheidungen, Integrati-
onen mitverschiedenen IT-Systemenund An-
wendungen sowie die Handhabung komple-
xer Geschéaftslogik einschliessen.
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Management

Robotic-Process-Automation Bild: noventum consulting GmbH

) Von Effizienzsteigerung bis Kos-
tenreduzierung

Die technische Integration von Bots erfor-
dert eine sorgfaltige Planung. Es ist wich-
tig, Bots in bestehende Systeme zu integ-
rieren, ohne den Betriebsablauf zu storen.
Langfristig sollten Unternehmen eine Stra-
tegie entwickeln, um Prozessautomatisie-
rung als Weg zur Innovation und Differen-
zierung zu sehen.

Effizienzsteigerung durch Automatisie-
rung

Der Einsatz von Bots zur Automatisierung
von Prozessen bedeutet, dass repetitive
Aufgaben, die friither manuell erledigt wur-
den, nun als automatisierte Ablaufe funkti-
onieren. Dies beinhaltet beispielsweise die
Bearbeitung von Kundenanfragen, die Ver-
waltung von Datenbanken und die Erstel-
lung von Berichten. Durch diese Automa-
tisierung kdnnen Mitarbeitende ihre Zeit
aufanspruchsvollere Aufgaben konzentrie-
ren, was die Produktivitat und Effizienz des
Unternehmens steigert und den Fachkréaf-
temangel abfedert. Effizientere Prozesse
sind eine Standardaufgabe des Business

Process Management, Robotic Process
Automation kann das Mittel der Wabhl sein.

Verbesserung der Servicequalitat

Bots, die digitalen Assistenten, sind rund um
die Uhrverfiigbar und kénnen Kundenanfra-
gen sofort bearbeiten, ohne dass diese auf
einemenschliche Antwort warten miissen.
Dies fiihrt zu einer schnelleren Reaktions-
zeit und einem besseren Kundenservice.
Ausserdem kdnnen Bots Fehler reduzie-
ren, da sie Aufgaben mit hoher Prazision
und Konsistenz ausfiihren.

Steigerung der Kundenzufriedenheit

Schnellere Reaktionszeiten und eine ver-
besserte Servicequalitat tragen dazu bei,
die Kundenzufriedenheit zu steigern. Kun-
den schétzen es,wennihre Anliegen schnell
und effizient bearbeitet werden. Bots kon-
nen auch personalisierte Empfehlungen
und Unterstlitzung bieten, indem sie auf
Inhalte und Daten zu friiheren Interaktio-
nen mit dem Kunden zugreifen. Dies stérkt
die Bindung der Kunden an das Unterneh-
men und fordert langfristige Beziehungen.

Ich taste,

also schaue
ich.

Schauen, ohne die Bilder zu
sehen: Unsere taktilen Bilderblicher erzah-
len sehbehinderten Kindern Geschichten.
Helfen auch Sie, Bilderbicher fiir alle sicht-
bar zu machen!

s(©s
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Kostenreduzierung

Die Automatisierung von Prozessen durch
Bots kann in der Kosten-Nutzen-Analyse
zum echten Vorteil werden. Durch die Au-
tomatisierung wiederkehrender Aufgaben
kdnnen Unternehmen Personalkosten sen-
ken und gleichzeitig die Effizienz steigern.

) Fazit

Die Integration von Bots in Prozessauto-
matisierungsstrategien bietet zahlreiche
Vorteile, von Effizienzsteigerung bis hin
zu Kostenreduktion. Unternehmen sollten
die Mdglichkeiten von Bots sorgfaltig prii-
fen und sie als Teil einer umfassenden Au-
tomatisierungsstrategie betrachten. Durch
die intelligente Implementierung von Bots
konnen Unternehmen ihre Prozesse opti-
mieren, die Mitarbeiterzufriedenheit stei-
gern und letztendlich ihren Erfolg sichern.

) Webinar: Automatisierung mit Mi-
crosoft 365 Tools

Damit Sie ein anfassbares Verstédndnis er-
langen, wie Prozesse automatisiert werden
konnen, laden wir Sie herzlich ein, sich die
Zusammenfassung unseres Webinars «Ge-
schaftsprozesse mit M365 Tools unterstiit-
zen» anzuschauen.

Hier wird exemplarisch der Prozess «Ab-
wesenheitsmeldung - z. B. Urlaubsantrag
- erfassen» mithilfe von Microsoft 365 au-
tomatisiert.

I www.noventum.de
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Wirtschaft

Freihandelsabkommen mit Indien
unterzeichnet

Bundesrat Guy Parmelin und seine Amts-
kolleginnen und -kollegen aus Island,
Liechtenstein und Norwegen haben am
10. Marz in Delhi mit dem indischen Han-
delsminister Piyush Goyal ein Freihandels-
abkommen unterzeichnet. Der indische
Premierminister Narendra Modi und die
Schweizer Bundesprasidentin Viola Am-
herd begleiteten die Unterzeichnung mit
Videobotschaften.

Die Unterzeichnung des Abkommens
zwischen den Staaten der Européischen
Freihandelsassoziation (EFTA) und In-
dien nach 16 Jahren Verhandlungen ist
ein bedeutender Meilenstein der schwei-
zerischen Handelspolitik. Der Schweiz
und den anderen EFTA-Staaten ist es ge-
lungen, als erster europaischer Partner
ein Freihandelsabkommen (FHA) mit In-
dien abzuschliessen.

Mehrheit der Zolle auf Industrie
produkte entfallen

Indien ist mittlerweile das bevélkerungs-
reichste Land der Welt. Insbesondere die
zunehmende Mittelschicht tragt zu einem
grossen Wachstumspotenzial bei. Jedoch
erhebtIndien bis jetzt auf die meisten Pro-
dukte sehrhohe Importzélle. Mitdem FHA
wird Indien die Zollansatze fiir 95.3% der
Einfuhren von Industrieprodukten aus der
Schweiz (ohne Gold) entweder sofort oder
mit Ubergangsfristen aufheben, bzw. teil-
liberalisieren.

Die Schweiz erhilt zudem nach einer Uber-
gangsperiode von bis zu zehn Jahren fiir
ausgewadhlte Landwirtschaftsprodukte
zollfreien Zugang zum indischen Markt.
Dadurch wird die Wettbewerbsfahigkeit
von Schweizer Exportenin Indien gestarkt.
Die Zugestandnisse der Schweiz an Indien
fir Landwirtschaftsprodukte orientieren
sich an bisherigen Freihandelsabkommen
und liegen im Rahmen der Schweizer Ag-
rarpolitik.

Mehr Rechtssicherheit fiir
Schweizer Unternehmen

Ausserdem konnten Verbesserungen
bei den geistigen Eigentumsrechten er-
reicht werden, insbesondere zu Rechts-
sicherheit, Verfahren bei Patenten und
beim Schutz der Swissness. Der Zugang
zu Medikamenten in Indien wird dabei
nicht eingeschrankt.
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Das FHA eroffnet den schweizerischen
Wirtschaftsakteuren nicht nur einen brei-
ten Marktzugang, sondern verbessert fiir
sieauch dierechtlichen Rahmenbedingun-
gen, die Rechtssicherheit und Planbarkeit.

) Forderung der nachhaltigen Ent-
wicklung und von Investitionen

Das Abkommen enthélt einumfassendes
und rechtsverbindliches Kapitel zu Handel
und nachhaltigere Entwicklung. Dies wird
den EFTA-Staaten insbesondere ermdogli-
chen, handelsbezogene Nachhaltigkeits-
aspekte zu thematisieren.

Ein weiteres Kapitel betrifft die Férderung
von Investitionen in Indien durch Unter-
nehmen aus den EFTA-Staaten. Dies ist
eine Reaktion auf das grosse Interesse
Indiens, zusétzliche Investitionen von Un-
ternehmen aus der Schweiz und anderen
EFTA-Staaten anzuziehen.

) Ratifikation durch das Parlament

Der parlamentarische Genehmigungspro-
zess wird umgehend an die Hand genom-
men, so dass die Schweiz das Abkommen
spatestensim Jahr 2025 ratifizieren kann.

) Welche Vorteile bringt das FHA fiir
die Schweiz?

+ Das FHA wird der Schweizer Wirtschaft
gegeniber ihren Konkurrenten — insbe-
sondere jenen aus der EU - fiir den Mo-
ment einen wichtigen Wettbewerbsvor-
teil ermdglichen.

+ Indien gewahrt der Schweiz einen ver-
besserten Marktzugang im Warenver-
kehrsbereich fiir knapp 95% der bishe-
rigen Exporte aus der Schweiz (ohne
Gold), bzw. fir Giber 95% der bisherigen
Exporte von Industrieprodukten.

+ Damitkdnnen die Schweizer Exporteure
von jahrlichen Zolleinsparungen von bis
zu 166 Millionen Schweizer Franken pro-
fitieren, wobei noch verschiedene Uber-
gangsperioden vereinbart wurden.

+ Dazu einige Beispiele: Schweizer Uhren
sind vollumfanglich zollbefreit. Auch fir
einen Grossteil der Maschinen fallen die
Zolle weg. Bei den chemischen Produk-
ten werden rund 74% zollbefreit.

+ Fur verarbeitete Landwirtschaftspro-
dukte gewahrt Indien der Schweiz nach
einer Ubergangsperiode von bis zu 10
Jahren zollfreien Marktzugang fiir aus

Geltungsbereich des Freihan-
delsabkommens

Das FHA mit Indien hat einen sektori-
ell umfassenden Geltungsbereich. Es
enthélt Bestimmungen zum Handel mit
Industriegiitern, verarbeiteten und un-
verarbeiteten Landwirtschaftsproduk-
ten. Weitere Bestimmungen betreffen
technische Handelshemmnisse, sani-
tare und phytosanitdre Massnahmen,
Ursprungsregeln, Handelserleichterun-
gen, den Handel mit Dienstleistungen,
die Investitionsforderung, den Schutz
des geistigen Eigentums, den Wettbe-
werb, das 6ffentliche Beschaffungswe-
sen (Entwicklungsklausel), die Streit-
schlichtung sowie das Thema Handel
und nachhaltige Entwicklung.

gewahlte verarbeitete Landwirtschafts-
produkte u. a. fir Schokolade, Kaffee-
kapseln und gewisse Nahrungsmittel-
zubereitungen.

+ Im Bereich der Basisagrarprodukte ge-

wahrt Indien der Schweiz nach Uber-
gangsfristen von bis zu 10 Jahren Zoll-
beseitigung fiir verschiedene Friichte
und Gemiise und Waren pflanzlichen
und tierischen Ursprungs. Fiir Wein of-
feriert Indien der Schweiz tiber 10 Jahre
gestaffelte Zollreduktionen.

+ Profitieren wird auch die Schweizer Fi-

nanz- und Versicherungsbranche: So
wird beispielsweise der Anteil an aus-
landischem Kapital im Versicherungs-
bereich bis 49% ermdglicht und im Ban-
kensektor von 51% auf 74% erhoht.
Zudem erhoht das Abkommen die
Rechtssicherheit.

Wird das FHA mit Indien den Zu
gang zu Generika fiir die Indische
Bevolkerung erschweren?

+ Die Schweiz setzte sichim Rahmen der

Verhandlungen fir eine ausgewogene
Lésung ein. Dazu gehort nicht nur die
Rechtssicherheit beim geistigen Eigen-
tum und die Forderung von innovativen
Arzneimitteln, sondern auch der Zugang
zu innovativen Arzneimitteln fiir die In-
dische Bevolkerung.

+ Das Freihandelsabkommen stellt dieim

TRIPS-Abkommen vorgesehenen Mog-
lichkeiten in Bezug auf Zwangslizenzen
nicht in Frage. Vielmehr bekraftigt es



diese, mit explizitem Verweis auf die «Doha Erklarung tber
das TRIPS-Abkommen der WTO und die 6ffentliche Gesund-
heit».

+ Der entsprechende Artikel des Freihandelsabkommens zur

offentlichen Gesundheit bekraftigt zudem die TRIPS-Rege-
lung iber Zwangslizenzen fiir den Export patentgeschiitzter
Medikamente in Lander, die iiber ungeniigende Produktions-
kapazitaten verfiigen. Diese Regelung kommt natiirlich Ex-
porten von Generika zugute.

+ Das Freihandelsabkommen enthalt zudem Vereinfachungen,

die zu einem rascheren Abschluss der Patenterteilungsver-
fahren fiihren sollen. Das ist im Interesse aller: Auch Generi-
kahersteller bendtigen moglichst rasch Rechtssicherheit.

+ Testdaten fiir Arzneimittel schiitzt das FHA geméss TRIPS-

Abkommen der WTO. Es schrankt den Zugang zu Medika-
menten nicht ein.

) Wie regelt das FHA Nachhaltigkeitsfragen?

+ Das FHA enthélt ein umfassendes und rechtsverbindliches

Kapitel zu Handel und nachhaltiger Entwicklung.

+ So enthalt das Kapitel die zentrale und rechtlich bindende

Verpflichtung, nicht von den in den Vertragsparteien gelten-
den Schutzniveaus bzgl. Arbeit und Umwelt abzuweichen,um
Handel zu begiinstigen.

« Weiter bekraftigen die Parteien ihre Verpflichtungen zur Um-

setzung der internationalen Ubereinkommen in den Berei-
chen Arbeit, Umwelt, Klimaschutz und Nicht-Diskriminierung,
die sie ratifiziert haben.

Das Kapitel enthalt zudem robuste Mechanismen zur Beile-
gung von Meinungsverschiedenheiten (Unterausschuss zu
Nachhaltigkeitsfragen, Konsultationsmechanismen).

Warum haben die Verhandlungen so lange gedauert?
Weshalb war es maglich, diese gerade jetzt abschlies-
sen zu konnen?

+ Es gab in den vergangenen 16 Jahren verschiedene Pausen

in den Verhandlungen, die Schweiz und die EFTA-Staaten
standen mit Indien aber in unterschiedlicher Intensitat stets
in Kontakt.

Indien hat seine Freihandelspolitik in den letzten Jahren in-
tensiviert und ein FHA mit den Vereinigten Arabischen Emi-
raten sowie ein «Early-Harvest-Agreement» mit Australien
abgeschlossen. Des Weiteren hat Indien Verhandlungen mit
weiteren Partnern aufgenommen, darunter die EU und das
Vereinigte Konigreich.

Diese neue Offenheit auf indischer Seite hat sich zusammen
mit einer starken Initiative der Schweiz positiv auf den Pro-
zess mit der EFTA ausgewirkt.

) Wann tritt das Abkommen in Kraft?

Es wird angestrebt, dass das Abkommen noch dieses Jahr
mindestens in einer Parlamentskammer behandelt wird.

+ Dies wiirde bedeuten, dass das Abkommen — unter der Vor-

aussetzung, dass das fakultative Referendum nicht ergriffen
wird und Indien seine internen Prozeduren abgeschlossen
hat — ca. im Verlaufe des Herbst 2025 in Kraft treten wird.

I www.seco.admin.ch
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Delta: Dreifache Auszeichnung als
Clarivate Top 100 Global Innovator

Delta, ein weltweit fihrendes Unterneh-
men im Bereich Energiemanagement und
Anbieter von loT-basierten, intelligenten,
umweltfreundlichen Losungen, gab heute
seine Ernennung zu einem der Clarivate
Top 100 Global Innovators™ bekannt. Das
Unternehmen kann sich dementsprechend
bereits zum dritten Mal in Folge iber diese
Auszeichnung freuen. Im Rahmen der An-
erkennung wurde der bedeutende Beitrag,
den das Unternehmen zum stetigen Aus-
bauund zur Férderung innovativer Losun-
geninunterschiedlichen Bereichen leistet,
sowie das starke Portfolio an geistigem
Eigentum gewiirdigt.

Einschliesslich 2023 hat Delta bisher welt-
weit insgesamt 16.703 genehmigte Pa-
tente erhalten. Alleinim vergangenen Jahr
wurden weltweit 1.283 Delta-Patente ge-
nehmigt, was einen Anstieg von fast 20
Prozent im Vergleich zum Vorjahr bedeu-
tet und somit das stetige Wachstum des
Unternehmens in der Technologieentwick-
lung hervorhebt. Deltas Patente decken
ein breites Spektrum an Bereichen ab,
darunter Leistungselektronik, Mobilitét,
Automatisierung und Infrastruktur, sowie
neue Geschaftsentwicklungen und bahn-
brechende Technologien.

) Anerkennung fiir Innovationskraft

Clarivate, ein weltweit filhrender Anbieter
von Informationsdienstleistungen, verof-
fentlicht seit 2012 jahrlich den Bericht Top
100 Global Innovators. Durch eine umfas-

—==é-=—

Realizing an
| Intelligent, Sustainable,
- | and Connecting World

sende Analyse globaler Patentdaten be-
wertet Clarivate die Innovationskraft ein-
zelner Patente und nutzt sie als Benchmark
zur Messung der Innovationsfahigkeit. Mit
zwei festgelegten Qualifikationskriterien
und der Berechnung der Patentinnovati-
onsleistung liber die letzten fiinf Jahre bie-
tet diese Liste eine bedeutende Einschat-
zung der globalen Innovationslandschaft.
Deltas Aufnahme in diese namhafte Liste
ist eine Anerkennung fiir seine herausra-
genden Leistungen und kontinuierlichen
Bemiihungen im Bereich der Innovation,
welche die bedeutende Innovationskraft
und den Einfluss des Unternehmens auf
dem globalen Markt unterstreichen.

) Konstante Innovationserfolge

Gordon Samson, Prasident, Intellectual
Property, Clarivate, betont hierzu: «Es ist
nicht leicht dem Club der Top 100 Global
Innovators beizutreten, denn geradein der
heutigen Zeit, die von Herausforderungen
mit Blick auf die Nachhaltigkeit gepragt
ist, ist es schwieriger denn je, im Innova-
tions-Okosystem zu bestehen. Unterneh-
men von heute miissen ein Gleichgewicht
zwischen Experimentieren und Risiko, Dis-
ziplin und Belohnung finden. Delta Elec-
tronics beweist eine bestandige Innova-
tionsleistung, insbesondere im Hinblick
auf die Auswirkungen und den Erfolg sei-
ner Erfindungen auf dem globalen Markt.
Wir gratulieren Delta Electronics zur Aus-
zeichnung als Top 100 Global Innovator —
und das zum dritten Mal in Folge.»

Top 100
Global
Innovator
2024

3 Clarivate’
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Uber Delta:

Delta ist ein weltweit fiihrender Anbie-
ter von Schaltnetzteilen und Warme-
managementprodukten. Gegriindet
im Jahr 1971, ist Delta an der Taiwan
Stock Exchange unter dem Borsencode
2308 gelistet. Delta bietet ein umfang-
reiches Portfolio an intelligenten ener-
giesparenden Systemen und Lésungen
in den Bereichen Industrieautomati-
sierung, Gebaudeautomatisierung, Te-
lekommunikationsstromversorgung,
Rechenzentrumsinfrastruktur, EV-La-
detechnik, erneuerbare Energien, Ener-
giespeicherung und Displays. Ziel des
Unternehmens ist die Férderung nach-
haltiger Stadte und smarter Produkti-
onen.

Als ein weltweit angesehenes Unterneh-
men, mitdem Leitbild «innovative, sau-
bere und energieeffiziente Lésungen fir
ein besseres Morgen zu bieten», nutzt
Delta seine Kernkompetenz im Bereich
der hocheffizienten Leistungselektro-
nik und sein in ESG (Umwelt, Soziales,
Unternehmensfiihrung) integriertes Ge-
schaftsmodell, um wichtige Umwelt-
probleme wie den Klimawandel anzu-
gehen. Delta betreut seine Kunden iiber
seine Vertriebsstellen, Forschungs-und
Entwicklungszentren und Produktions-
statten an fast 200 Standorten auf 5
Kontinenten.

Im Laufe seiner Unternehmensge-
schichte hat Delta verschiedene globale
Auszeichnungen und Anerkennungen
fir wirtschaftliche Leistungen, innova-
tive Technologien und fiir das ESG-En-
gagement erhalten. Seit 2011 ist Delta
in 13 aufeinanderfolgenden Jahren im
DJSIWorld Index der Dow Jones Sustai-
nability™ Indizes gelistet. Inden Jahren
2020 und 2022 wurde Delta ausserdem
vom Carbon Disclosure Project (CDP)
mit einem Leadership-Level-Rating fir
seinen substanziellen Beitrag zu den
Themen Klimawandel und Wassersi-
cherheit ausgezeichnet und fiir seine
stetige Weiterentwicklung einer nach-
haltigen Wertschopfungskette in sechs
aufeinanderfolgenden Jahren zum Sup-
plier-Engagement-Leader ernannt.



) Forschung & Entwicklung im
Fokus

Karl Yeh, General Counsel bei Delta, er-
klart hierzu: «Wir bei Delta legen immen-
sen Wert auf Innovation, da wirin der Regel
fast acht Prozent unseres Jahresumsat-
zes in Forschung und Entwicklung inves-
tieren. Um unser Patentportfolio weiter zu
verbessern, setzen wir auf eine enge Zu-
sammenarbeit zwischen unserer Rechts-

abteilung fiir geistiges Eigentum und un-
seren Geschaftsgruppen sowie auf einen
systematischen Patentbewertungsme-
chanismus. Mit 73 Forschungszentren und
liber 10.000 F&E-Ingenieuren weltweit ist
flr uns klar, dass es unser Ziel sein muss,
unsere Innovationskraft immer weiter zu
verbessern. Neben unserem anhaltenden
Fokus auf Forschung und Entwicklungim
Bereich der Leistungselektronik, erweitern
wir auch unser Patentportfolio in aufstre-

Firmenmeldungen

benden Bereichen wie Kl-Serverleistung,
thermische Lésungen, Rechenzentren, in-
telligente Energieldsungen und Elektro-
fahrzeuge.»

I www.delta-emea.com

Nach einjahriger Testphase: Maschinenbauer DEGUMA fiihrt
offiziell Vier-Tage-Woche ein

«Unser Arbeitsmodell fuhrt zu mehr
Ausgeglichenheit und Effizienz»

DEGUMA testete das Konzept der Vier-
Tage-Woche ein Jahr in Begleitung des
Forschungsprojekts InnoFARM (TU lime-
nau). Das Fazit war so positiv, dass das
Unternehmen das Modell beibehilt.

Bild: DEGUMA

Gleiche Produktivitdt bei weniger Ar-
beitsstunden und gleichem Gehalt? Was
fiir manche wie eine Wunschvorstellung
klingt, flihrt DEGUMA nun offiziell ein: Der
Maschinenbauer aus Geisa testete das
Konzept der Vier-Tage-Woche ein Jahr in
Begleitung des Forschungsprojekts Inno-
FARM (TU limenau). Das Fazit war so po-
sitiv,dass DEGUMA das Modell beibehalt.

Vollzeitbeschéftigte arbeiten 34 Stunden
pro Woche, Teilzeitbeschaftigte reduzieren
ihre Arbeitszeit dementsprechend um 15
% — bei gleichbleibendem Gehalt. Die Um-
stellung auf das neue Arbeitszeitmodell
wurde bei DEGUMA sorgfaltig mit einer
ausfiihrlichen Konzeptphase vorbereitet:
Bereits zu Beginn befragte das InnoFARM-
Forschungsprojekt der TU limenau alle
Mitarbeitenden. Ende Juni 2023 folgte —
zur Halbzeit des Arbeitszeitmodells, das
erstmal auf einen Probezeitraum bis Sep-
tember 2023 angelegt — eine weitere Be-
fragung. Ergdnzend fanden im ersten Halb-
jahr 14-tagig Kurzbefragungen statt, um

die Zufriedenheit sowie Herausforderun-
gen abzufragen und so bei Bedarf schnell
gegensteuern zu kénnen. Kurz vor dem ei-
gentlichen Abschlussim September 2023
merkte das Unternehmen, dass die Zeit
noch nicht gereicht hatte, um ein endgiil-
tiges Urteil zu fallen. Deshalb entschied
sich DEGUMA, den Test bis Méarz 2024
zu verlangern. Jetzt, nach Beendigung
dieser insgesamt einjahrigen Testphase,
gibt das Unternehmen bekannt, das Mo-
dell beizubehalten.

) Kein Grund, es nicht zu tun

«Die Riickmeldungen waren immer lber-
wiegend positiv. Wir haben verschiedene
Phasen mitdem Modell gut gemeistertund
kdnnen auf wertvolle Erfahrungswerte aus
dem Zeitraum April 2023 bis Marz 2024
zuriickgreifen. Die wichtigste Rolle bei der
Entscheidungsfindung spielten unter an-
derem die stark zuriickgegangene Anzahl
der Krankentage und die Ergebnisse der
Mitarbeiterbefragungen», erklart Viktoria
Schiitz. Die offizielle Einflihrung der Vier-
Tage-Woche bei DEGUMA unterstreicht,
dass moderne Arbeitskonzepte im Ma-
schinenbau mdoglich sind. DEGUMA ist
davon liberzeugt, dass die Vier-Tage-Wo-
che zu einer ausgewogeneren Work-Life-
Balance der Mitarbeitenden fiihrt und so
auch langfristig die Leistungsfahigkeit des
Unternehmens steigert.

Fir Interessierte flihrt die Geschaftsfiih-
rerin Viktoria Schiitz in Kiirze ein Webinar
durch,indem sie von der Vorgehensweise
und den Herausforderungen erzahlt. Kos-
tenlose Anmeldungunter: https://shorturl.
at/afDF3 Das genaue Datum wird unter
anderem auf LinkedIn bekanntgegeben.

Uber DEGUMA

Die DEGUMA-Schiitz GmbH ist ein fa-
miliengefiihrtes  mittelstandisches
Maschinenbau-Unternehmen, das
sich auf Maschinen fiir die Gummi und
Kunststoff verarbeitende Industrie
spezialisiert hat. Wesentlicher Be-
standteil des Portfolios ist der Bau
von Walzwerken fiir das Mischen von
Gummi, Kunststoff und Silikon. Zu-
dem (berholt und modernisiert das
Unternehmen mit Sitz in Geisa / Thi-
ringen Maschinen anderer Hersteller
aus der Branche und bietet diverse
Dienstleistungen rund um die Maschi-
nen an. Anlagen werden so nachhaltig
langer und energiesparender nutzbar.
Das Unternehmen. DEGUMA wurde
1990 gegriindet und wird seit 2019 von
Viktoria Schiitz und Daniela Dingfel-
der DEGUMA in zweiter Generation ge-
fihrt. Die beiden Frauen setzen auf
moderne Arbeitsformen, Zusammen-
arbeit auf Augenhohe, Kooperation
und Co-Innovation. Dafiir wurden sie
unter anderem mit dem Impact of Di-
versity Award in der Kategorie «Diver-
sity Game Changer Middlesized In-
dustries» ausgezeichnet. DEGUMA
nimmt ausserdem an diversen wis-
senschaftlichen Projekten teil, z.B.
zum Thema digitaler Zwilling.

Dariiber hinaus kdnnen sich interessierte
Unternehmen hier zur Vier-Tage-Woche be-
raten lassen: https://www.viktoria-schu-
etz.de/

I www.deguma.com
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Integrierte Losung fiir effizientes Transport-Management-

Anaxco und Greenplan kooperieren

Die Verbindung von Effizienz, Nutzer-
freundlichkeit und innovativen Technolo-
gien: Das ist das Ziel, das Greenplan und
Anaxco mitihrer Partnerschaft verfolgen.
Mit Greenplan hat die EPG eine Routing-L6-
sung im Portfolio, die mit dem modernen
Transport-Management-System (TMS)
von Anaxco perfekt matcht. Die beiden Un-
ternehmen kooperieren seit letztem Jahr,
um ihren Kunden eine innovative Gesamt-
I[osung fir eine einfache, aber effiziente
Routenplanung zu bieten. Weiterer zent-
raler Bestandteil der Partnerschaftistder
Ausbau der eigenen Greenplan Engine.
Dadurch soll gewahrleistet werden, dass
Kunden stets von den neuesten Entwick-
lungen der Losung profitieren.

Steigende Mautkosten und ein generell
hoher Kostendruck stellen Transport-und
Logistikunternehmen vor Herausforderun-
gen. Hinzu kommt, dass viele Transport-
unternehmen noch mit veralteter Software
arbeiten. Anaxco ist ein Partner, der glei-
chermassen wie die EPG mit Greenplan
auf Qualitat, Flexibilitat und Aktualitat bei
seinen Softwareldsungen setzt. Anaxco
bietet mit ihrer CargoSuite eine flexible
Speditionssoftware an, die als Cloud-Lo6-
sung von (berall zuganglich ist. Das mo-
derne TMS verfligt Gber umfangreiche
Workflows und Regelwerke, die die Arbeit
in der Logistik deutlich vereinfachen. So
ist neben der Cybersecurity auch die Au-
tomatisierung der Abfertigungsprozesse
ein Schwerpunkt der CargoSuite. «Von der
Angebotserstellung und Auftragspriifung
bis hin zur Abrechnung und Auswertung
wird der Prozess Ende-zu-Ende system-
seitig gepriift, geregelt und unterstitzt»
sagt Dietmar Haveloh von Anaxco. «Die
sogenannten No-touch-Auftrage entlas-
ten die Mitarbeiter und sorgen fir eine
hohe Qualitat. Dazu passt die Greenplan
Engine perfekt.» Ein weiterer Vorteil der
CargoSuite besteht darin, dass Kunden
ein klar strukturiertes und sicheres Web-
portal nutzen kénnen, um alle relevanten
Informationen zu ihren Auftragen einzu-
sehen. Zudem wird ein durchgangiges

Track-and-Trace liber sémtliche beteiligten
Transportnetzwerke und Partner hinweg
ermoglicht. An diese Benefits kann Gree-

Ho ute Planning nnd
Execution {Greanptan)

Anaxco und Greenplan kooperien kiinftig
im Bereich effizienter Lésungen fiir das
Transportmanagement. V.I.n.r.Clemens
Beckmann, CEO Greenplan, Florian Mer-
get, CEO Greenplan, Stephanie Franken,
Projektmanagerin bei Anaxco und Dietmar
Haveloh, Key Account Manager bei
Anaxco. Bild: EPG

plananknipfen: «Unser Ziel ist es, unseren
Kunden einen nachhaltigen Mehrwert zu
bieten. In diesem Kontext haben wir ge-
meinsam mit Anaxco eine Lésung entwi-
ckelt, die eine einfache Routenoptimierung
ermdglicht und gleichzeitig nahtlos in die
CargoSuite von Anaxco integriertist», sagt
Florian Merget, Managing Director fiir
Greenplan bei der EPG. «Mit unserer
Greenplan Engine bieten wir heute einen
der modernsten Routing-Algorithmen an,
die es auf dem Markt gibt. Kunden be-
richten von bis zu 20 % mehr Effizienz in
der Routenplanung, weil die vorhandenen
Fahrzeuge sinnvoll auf die Touren aufge-
teiltwerden. Das spartzudem deutlich CO,
ein. Auch die Piinktlichkeit der Touren er-
hoht sich mit Greenplan um bis zu 98 %.
Im Zusammenspiel mit dem TMS Cargo-
Suite erhalten Kunden von uns so ein in-
novatives Gesamtpaket fiir ihr Transport-
Management.»

Die gemeinsamen Prozesse werdenin die-
sem Jahr sukzessive intensiviert. Dazu ge-

Uber die Anaxco GmbH

Als IT-Systemhaus fiir die Logistik-
branche im Jahr 1998 gegriindet, ent-
wickelt die Anaxco GmbH in Sprock-
hovel seit 2010 Softwareldsungen fir
Speditionen, Logistikdienstleister und
Verlader. Die CargoSuite integriert fiir
das Management von Strassentrans-
porten den Grossteil der logistischen
Aufgaben entlang der Wertschop-
fungskette.

EPG - Smarter Connected Lo-
gistics

EPG ist ein international fiihrender
Anbieter fiir eine umfassende Supply
Chain Execution Suite (EPG ONE™) und
beschaftigt 1.000 Mitarbeiter an 23
Standorten weltweit. Die Unterneh-
mensgruppe bietetihren mehrals 1.600
Kunden WMS-, WCS-, WFM-, TMS-und
Voice-Ldsungen zur Optimierung von
Logistikprozessen — von der manuellen
bis zur vollautomatisierten Logistikum-
gebung. Die Losungen der EPG decken
die gesamte Lieferkette ab: vom Lager
Uber die Strasse bis hin zu Boden-und
Frachtabfertigungsldsungen an Flug-
hafen. Logistik-Consulting, Cloud-Ser-
vices, Managed-Services und Logistik-
Schulungen in der eigenen Akademie
runden das umfassende Lésungsan-
gebot der EPG ab.

hort vor allem auch, dass mithilfe von Sa-
les-Aktivitaten mehr Kunden gemeinsam
erreicht werden.

I www.epg.com
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40. Jubilaum der Schweizerischen Gesellschaft fiir Arbeitssicherheit

Die Spezialistinnen fiir Arbeitssicherheit
und Gesundheitsschutz mussen besser un-
terstiitzt werden

Die Schweizerische Gesellschaft fiir Ar-
beitssicherheit (SGAS) bereitet sich auf
ihre 40. Jubildaumsfeier am 25. April in
Bernvor. Obwohl das tdagliche Engagement
der 1'800 Spezialistinnen dazu beigetra-
gen hat, die Zahl der Berufsunfalle in der
Schweiz seit 1980 um die Halfte zu sen-
ken, hat eine kiirzlich durchgefiihrte Um-
frage unter den Mitgliedern einen Mangel
an Unterstiitzung der Unternehmen, sowie
zu wenig Kontrollen aufgezeigt.

Am 1. Januar 1984 wurde durch das gleich-
zeitige Inkrafttreten des Unfallversiche-
rungsgesetzes (UVG) und der Verordnung
Uber die Unfallverhiitung (VUV), die Ar-
beitssicherheit und die Pflicht der Arbeit-
geber, Sicherheitsfachleute beizuziehen,
um die Gesundheit und den Schutz der Ar-
beitnehmenden zu gewahrleisten, gesetz-
lich verankert. Mit diesem Hintergrund
wurde am 15. Juni 1984 die SGAS gegriin-
det, mitdem Ziel, eine qualitativ hochwer-
tige Weiterbildung zu fordern, die Arbeit
ihrer Mitglieder mehr hervorzuheben und
deren Interessen zu vertreten. Die SGAS
bietet u.a. Fachtagungen, fiihrt ein Regis-
ter der Spezialistinnen fiir Arbeitssicher-
heit und einen Katalog an mit Giitesiegeln
versehenen Ausbildungen.

Eine kiirzlich durchgefiihrte Umfrage un-
ter ihren Mitgliedern ergab, dass 62% der
Befragten die gesetzlichen Anforderun-
genin Sachen Weiterbildung einhalten. Die
37,5% Mitglieder, die sich nicht auf dem
neuesten Stand befinden, haben als Haupt-
griinde mangelnde Unterstiitzung durch
die Arbeitgeber, Zeitmangel oder Angst be-
straft zu werden angegeben! Fiir die SGAS
sind die Kontrollorgane dafiir verantwort-
lich, dass die gesetzlichen Verpflichtun-
gen betreffend der Ubernahme der Wei-
terbildungskosten eingehalten werden.
Zeit und Kosten im Zusammenhang mit
einer Ausbildung diirfen nicht zu Lasten
der Mitarbeitenden gehen.

) Die Kontrollorgane sind am Ball

Fiir Cédric Cagnazzo, Unternehmer und
Vorstandsmitglied der SGAS, «geben diese
Ergebnisse zu denken, aber die Sicher-
heit am Arbeitsplatz wird von den Fiih-
rungskraften, die mit anderen Prioritaten
zu kampfen haben, oft als Belastung be-
trachtet. Verschiedene Studien belegen je-

doch, dass Pravention den Unternehmen
zugutekommt, da Absenzen die Arbeit-
geber viel Geld kosten. Die Ausbildung
sollte daherals Investition betrachtet wer-
denund dazu beitragen, die Meinung liber
Sicherheitsfachleute zu dndern.»

Die Spezialistinnen fiir Arbeitssicherheit
tragen dankihrem Engagement in Milizta-
tigkeiten zur Verbreitung einer echten Kul-
tur der Gesundheitspravention bei, nicht
nur in Unternehmen, sondern auch in der
Bevolkerung. Dieses Modell der Sozial-
partnerschaft ist unbestreitbar ein Teil
der DNA der Schweiz und hat zu ihrem
Wohlstand beigetragen, in einer Zeit, in
der es immer schwieriger wird, Personen
zu finden, die bereit sind, in Vorstanden
mitzuarbeiten oder einem Gemeinderat
beizutreten.

) Einreichung eines Postulats zur
Unterstiitzung des Milizsystems

Angesichts der Schwachung des Milizsys-
tems haben die SGAS und suissepro letz-
tes Jahreine Erklarung zur Unterstiitzung
des Milizsystems in der Schweiz lanciert,
um die Unternehmen fiir diese Problematik
zu sensibilisieren und sie zu ermutigen,
konkrete Massnahmen zur Unterstiitzung
von Mitarbeitenden, die sich engagieren
mochten, zu ergreifen. «Mit 31 mitunter-
zeichnenden Unternehmen und Verban-
den (Arbeitgeber und Gewerkschaften),
die sich verpflichten, glinstige Arbeitsbe-
dingungen fiir Miliztatigkeiten zu schaffen,
liegt das Ergebnis dieser Kampagne weit
Uberunseren Erwartungen», erklart Chris-
tian Wyssmiuiller, Prasident der SGAS. Es
zeigt, wie sehr die Schweizerlnnen am Mi-
lizsystem hdngen. Zahlreiche Personlich-
keiten haben uns ebenfalls ihre Unterstiit-
zung zugesagt, und wir freuen uns, dass
Jean Tschopp, Nationalrat, ein Postulat
eingereicht hat, in dem er den Bundesrat
auffordert, etwaige Anreize und Unter-
stiitzungsmassnahmen zu priifen, die es
Arbeitnehmenden ermaoglichen, sich fiir
die Allgemeinheit zu engagieren, um un-
ser Milizsystem zu entwickeln.»

) Portrait
Die Schweizerische Gesellschaft fir Ar-

beitssicherheit (SGAS) z&hlt iber 1800
Spezialistinnen — Sicherheitsingenieur-

Innen, -fachleute und -koordinatorinnen
- die beruflich die Sicherheit und den Ge-
sundheitsschutz am Arbeitsplatz fordern.
Die SGAS befasst sich vor allem mit der
Forderung der Sicherheit in allen Lebens-
bereichen,insbesondere aber am Arbeits-
platz, das Vorantreiben der Berufsausbil-
dung und die Schaffung bestmaoglicher
Voraussetzungen fiir die Mitglieder zur
Erflillung ihrer Aufgaben. Sie sorgt auch
flir eine bessere Anerkennung ihrer Rolle
und Qualifikationen.

D

SOCE T e e sCusaTE AU TR
SCEWDTIRIIN CESD A RCHAFT FOE AREIE S50 FRaT
SOCHTE SV TR D SRR IR

Schweizerische Gesellschaft fiir Arbeitssicherheit (SGAS)

Gianfranco Rusca
Vize-Préasident

Christian Wyssmiiller
Préasident

I www.sgas.ch
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Kunststoff- und Metallmarkt

Uber 610 Tonnen Kunststoffabfille gesam

melt: Partnerschaft von Greiner Packaging
und Plastic Bank emeut verlangert

2019 startete Greiner Packaging seine Part-
nerschaft mit Plastic Bank,indem das Un-
ternehmen die Inbetriebnahme von fiinf
Sammelstellen in Manila, Philippinen, un-
terstiitze. Nun wurde Ende 2023 die Part-
nerschaft zum dritten Mal verlangert.
Insgesamt iber 610 Tonnen Kunststoff
wurden im Rahmen der Zusammenarbeit
bereits gesammelt.

+ Greiner Packaging verlangert die seit
2019 bestehende Kooperation mit dem
Sozialunternehmen Plastic Bank

+ Im Rahmen der Partnerschaft wurden
bereits tiber 610 Tonnen Kunststoffab-
falle gesammelt und fiirs Recycling be-
reitgestellt

+ Plastic Bank und seine Partner (wie Grei-
ner Packaging) ibernehmen mit ihrem
Engagement sowohl 6kologische als
auch soziale Verantwortung

Kremsmiinster, Februar 2024. Greiner Pa-
ckaging, ein fiihrendes Unternehmen in
der Verpackungsbranche, freut sich be-
kannt zu geben, dass es seine langjahrige
Zusammenarbeit mit Plastic Bank bereits
zumdritten Mal verlangert hat. Die Verlan-
gerung dieser Partnerschaft unterstreicht
das anhaltende Engagement von Greiner
Packaging fiir den Umweltschutz und die
Forderung einer nachhaltigen Zukunft.

Plastikmiill in etwas Wertvolles
verwandeln

Plastic Bank bestarkt die Welt darin, Plas-
tikmiill zu stoppen - indem sie ethische

Recycling-Okosysteme in Kiistengemein-
den aufbaut und die gesammelten Mate-
rialien fiir die Wiedereinfiihrung in die glo-
bale Fertigungs-Supply-Chain aufbereitet.

Sammeln von Plastikmiill auf den Philippi-
nen. Das Konzept von Plastic Bank sorgt
fiir eine saubere Umwelt, unterstiitzt
Sammler:innen und stellt der Industrie Re-
cyclingmaterial zur Verfiigung.

Bilder: Greiner
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Die Sammler:innen der Plastic Bank erhal-
ten einen Bonus fiir das von ihnen gesam-
melte Plastik, wodurch sie ein hoheres Ein-
kommen erzielen kénnen. Das recycelte
Material wird als Social Plastic® bezeich-
net, da es sowohl einen 6kologischen als
auch einen sozialen Nutzen bietet.

«Wir sind uns alle einig: Irgendjemand
muss etwas gegen Plastik im Meer un-
ternehmen. Plastic Bank und seine Part-
ner, wie Greiner Packaging, sind ein Teil der
Losung», so David Katz, der Plastic Bank
2013 griindete.

Beatrix Praeceptor, CEO von Greiner Pa-
ckaging, ist begeistert liber die erneute
Verldangerung der Partnerschaft: «Wir sind
ausserst glicklich dariiber, unsere Zusam-
menarbeit mit Plastic Bank zum dritten
Mal zu verldangern. Diese andauernde Part-
nerschaft spiegelt unser starkes Engage-
ment furr eine nachhaltige Zukunft wider.»

) Verantwortung iibernehmen als
unternehmerisches Muss

Nachhaltiges Handeln ist fiir Greiner Pa-
ckaging, Hersteller von stabilen Verpackun-
gen aus Kunststoff sowie Karton-Kunst-
stoff-Kombinationen, seit jeher von grosser
Bedeutung. Unter dem Motto «Join the Cir-
cular Revolution!» ruft das Unternehmen
seine Partner entlang der Wertschopfungs-
kette dazu auf, sich mit all ihrer Innovati-
onskraft nachhaltigen Produktlésungen zu
verschreiben. Denn nur gemeinsam kann
das Ziel einer nachhaltigen Kreislaufwirt-
schaft erreicht werden.

) Handeln mitten im 6kologischen
Brennpunkt

Bereits 2019 wurden fiinf Kunststoff-Sam-
melzentren in Manila, der Hauptstadt der
Philippinen, eroffnet. Die Philippinen sind
nach China und Indonesien der drittgrosste
Kunststoff-Abfall-Produzent der Welt. Al-
lein auf den Philippinen enden geschétzte
2.000.000 Tonnen Plastik jedes Jahr im
Meer. Der Handlungsbedarf vor Ortist so-
mit enorm.

«Wir wissen, dass wir nicht das gesamte
Plastikmiill-Problem auf den Philippinen
16sen kénnen. Unsere Kooperation hat je-
doch einenbedeutenden Hebel fiir das Le-
ben der Menschen vor Ort», erklart Beatrix
Praeceptor, CEO von Greiner Packaging.
Sammlerlinnen tauschen Kunststoff-Ab-

Uber Greiner Packaging

Greiner Packaging zahlt zu den fiih-
renden europaischen Herstellern von
Kunststoffverpackungenim Food- und
Non-Food-Bereich. Das Unternehmen
steht seit tiber 60 Jahren fir hohe L6-
sungskompetenz in Entwicklung, De-
sign, Produktion und Dekoration. Den
Herausforderungen des Marktes be-
gegnet Greiner Packaging mit zwei
Business Units: Packaging und Assis-
tec. Wahrend erstere fiirinnovative Ver-
packungslosungen steht, konzentriert
sich zweitere auf die Produktion mass-
geschneiderter technischer Teile. Grei-
ner Packaging beschéftigt iber 5.000
Mitarbeiter:innen an 30 Standorten
in 19 Landern weltweit. 2022 erzielte
das Unternehmen einen Jahresumsatz
von 909 Millionen Euro (inkl. Joint Ven-
tures). Das sind fast 40 % des Greiner-
Gesamtumsatzes.

falle als Wahrung in lokalen Plastic Bank-
Filialen gegen zuséatzliches Einkommen
und Zugang zu lebensverbessernden Leis-
tungen wie Arbeits-und Krankenversiche-
rung, Essensgutscheinen, Schulbedarfund
ahnliches. Indem sichere, nachvollzieh-
bare Einkommensquellen und Sozialleis-
tungen angeboten werden, wird Sammler-
gemeinschaften ein Weg aus der Armut
ermoglicht.

) Beeindruckende Ergebnisse be-
starken Fortbestand der Koopera-
tion

In den vergangenen Jahren konnten be-
reits liber 610 Tonnen Plastikmiill aus am
starksten von der Plastikmiill-Verschmut-
zung betroffenen Kiistengebieten aus der
Umwelt entfernt werden. Dieses Gewicht
entsprichtumgerechnet iiber 30 Millionen
Plastikflaschen.

Zum aktuellen Zeitpunkt profitieren tber
1.660 Personen in 137 Communities auf

den Philippinen von dieser Partnerschaft.
Momentan ist Plastic Bank auf den Philip-
pinen, Indonesien, Thailand, Brasilien und
Agypten tétig.

I www.greiner-gpi.com
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Neu organisierte Recyclingkreislauf
fiir Kunststoffe

Ein Grossteil der taglich genutzten Ver-
brauchs- und Gebrauchsgegenstande be-
steht aus Kunststoffen, die auf Erdol ba-
sieren. Allein in Deutschland fallen jahrlich
rund sechs Millionen Tonnen kunststoffhal-
tige Abfalle an. Nur etwas weniger als die
Halfte davon werden werkstofflich recycelt,
die restlichen gut 50 Prozent werden einer
energetischen Verwertung zugefiihrt. Beider
Verbrennung der Abfélle wird das Treibhaus-
gas CO, freigesetzt. Aus Klima-und Umwelt-
schutzsichtistes daher wichtig, mehr Kunst-
stoffe im Kreislauf zu halten. Im Leitprojekt
Waste4Future entwickeln acht Fraunhofer-
Institute neue Konzepte und Verfahren, um
das werkstoffliche Recycling von Kunststof-
fen signifikant zu erhohen.

Ohne Kunststoffe wie Polyethylen, Polypro-
pylen oder Polystyrol, die aus fossilen Roh-
stoffen hergestellt werden, waren viele All-
tagsprodukte undenkbar. Das Problem: Die
stoffliche Recyclingquote von Kunststoffen
isthierzulande nochimmer zu niedrig. Nach
wie vor wird mehr Plastikmiill verbrannt als
werkstofflich verwertet. Die Miillverbren-
nung nutzt zwar das energetische Poten-
tial von Abféllen — die Wertstoffe gehen je-
doch fiir immer verloren. In einer echten
Kreislaufwirtschaft diirfen Abfalle nicht ver-
brannt, sondern miissen vermieden, wieder-

Andreas Keller, Wissenschaftler aus dem
Waste4Future-Konsortium am Demonst-
rator. Bilder: Holger Jacoby

verwertet und wahlweise mechanisch oder
chemisch recycelt werden. Das reduziert
nicht nur den Bedarf an fossilen Ressour-
cen, sondern auch die Umweltverschmut-
zung durch CO,-Emissionen. Zudem bleibt
derim Kunststoff enthaltene Kohlenstoff als
wichtige Ressourcefiir die chemische Indus-
trie erhalten. Acht Institute und Einrichtun-
gen der Fraunhofer-Gesellschaft biindeln
im Leitprojekt «Waste4Future» (siehe Kas-
ten) ihre Kompetenzen, um neue Lésungen
fiir dieses Ziel zu entwickeln — von der Roh-
stoffbasis liber die Stoffstrome und Verfah-
renstechnik bis zum Ende des Lebenszyklus
eines Produkts. Die Fraunhofer-Einrichtung

fir Wertstoffkreislaufe und Ressourcenstra-
tegie IWKS koordiniert das Projekt.
«Kunststoffe bestehen aus Kohlenwasser-
stoffen. An ihrem Lebensende landen sie
in der gelben Tonne und werden anschlies-
send sortiert. Minderwertige Fraktionen,
die etwa zu sehr verschmutzt sind, werden
verbrannt, hochwertige Fraktionen werden
unter anderem nach ihrer Farbe aussortiert
und als Rezyklate verkauft. Doch das sor-
tenreine Recycling dieser wertvollen Stoffe
ist komplex», weiss Dr. Gert Homm, Leiter
eines Teilprojekts und Wissenschaftler am
Fraunhofer IWKS in Alzenau. «So werden
viele Verpackungen in den Sortieranlagen
erst gar nicht als recycelbar eingestuft und
kommen als Restmiill in die Verbrennungs-
anlage. Schwarzes Plastik erkennen viele
der aktuellen Sensoriken nicht,und auch Jo-
ghurtbecher mit Aludeckel landen irrtimli-
cherweise beim Aluminium und dann im
Restmiill.»

) Abfall von heute, Ressource von
morgen

Daher wird im Projekt Waste4Future eine
Sensorsuite fur Sortieranlagen entwickelt,
die unter anderem schwarze Abfallpartikel
erkennt. Eine ausgekliigelte Kombination
aus verschiedenen Sensoriken wie beispiels-
weise der Infrarot- und Terahertz-Sensorik
der Sensorsuite soll sowohl die Stoffpara-
meter fiir eine moglichst reine Sortierung als
auchdie Alterung der Probe bestimmen. Das
Alter der Probe ist relevant, um einzuschat-
zen, ob und wie sich diese fiir das werkstoff-
liche Recycling eignet. Ist eine Fraktion zu
stark beschadigt, lasst sie sich nicht mehr
mechanisch, sondern nur noch chemisch
verwerten. Beide Aspekte sollen mit der
Sensorsuite erkannt werden: Hier werden
verschiedene physikalische Eigenschaften
der Kunststoffe (optische, thermische, etc.)
durch teilweise selbst entwickelte Sensorik
detektiert und miteinander vernetzt. Die er-
fassten Daten werden mittels Verfahrendes
Maschinellen Lernens verkniipft und aus-
gewertet. Die Sensorsuite zur Charakteri-
sierung des Abfalls befindet sich (iber dem
Fliessband einer Sortieranlage. Druckluftdi-
sensortierendannwahlweise die gewiinsch-
ten Zielstoffe oder die unerwiinschten Stor-
stoffe aus. Ein Storstoff fiir das chemische
Recycling kann etwa chlorierter Kunststoff
sein, dazu gehort etwa Polyvinylchlorid, kurz
PVC. Das enthaltene Chlor fiihrt gerade im
chemischen Recycling zu erheblicher Korro-
sionder dazunétigen Anlagen. Generell gilt:

Jesortenreinerdie Fraktion,umso hochwer-
tiger ist das Rezyklat. Beim Detektieren des
Kunststoffs durch die Sensorik fallt eine rie-
sige Datenmenge an. «Digitale Zwillinge hel-
fen, den Wust an Daten auf die elementa-
ren Kerndaten zu reduzieren und diese an
ein Bewertungsmodell weiterzugeben, das
wir im Projekt entwickeln und das die bis-
lang prozessgefiihrte Recyclingkette zu ei-
ner stoffgefiihrten Kette reorganisiert», sagt
der Forscher. Dabei werden Faktoren wie
Energieverbrauchund CO,-Fussabdruck be-
riicksichtigt. Durch die Kombination von neu-
artiger Sortiertechnik, Digitalen Zwillingen,
Machine Learning und Bewertungsmodell
wird dynamisch ermittelt, welcher Weg des
Recyclings fiir eine spezifische Abfallmenge
der technisch, 6kologisch und 6konomisch
sinnvollsteist. Das Bewertungsmodell ermit-
teltdie Umweltbilanz und informiertunteran-
derem, wieviel Energie anfallt,umeine Tonne
neuen Kunststoffs herzustellen. Dieser Ener-
gieverbrauch wird mitdem Energieverbrauch
verglichen, der bei derenergetischen Verwer-
tung anfallt. Das Bewertungsmodell bewer-
tetverschiedene Méglichkeiten, Kunststoffe
zu recyceln und macht sie miteinander ver-
gleichbar.

Im Projekt priifen die Partner die moglichen
mechanischen (Schmelzextrusion, ldsungs-
mittelbasierte Aufreinigung und Fraktionie-
rung) und chemischen (Solvolyse, Pyrolyse,
Gasifizierung) Recyclingverfahrenundtesten
sie aufihre Tauglichkeit fiir die unterschiedli-
chen Kunststoffabfallzusammensetzungen.
Zum Projektende im Dezember 2024 sollen
dann aus alten Kunststoffen hergestellte
Bauteile mit Neuware verglichen werden.

Kreislaufwirtschaft statt thermi-
scher Verwertung

«Eine nachhaltige Gesellschaft mit klima-
neutralen Prozessen bendotigt erhebliche
Anpassungen inden Wertschopfungsket-
ten, die nur durch Innovationen méglich
werden. Dem leisten wirim Projekt Folge,
indem wir die optimale Recyclingroute und
den optimalen Sortierprozess unter der Be-
riicksichtigung 6konomischer und 6kolo-
gischer Kriterien berechnen und somit zu
einer erheblichen CO,-Minderung im Ver-
gleich zur energetischen Verwertung bei-
tragen und eine weitestgehende Kreislauf-
fiihrung von kohlenstoffhaltigen Abféllen
ermoglichen», resiimiert der Physiker.

I www.fraunhofer.de
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Cu in Hannover

BOSCHERT legt den Schwerpunkt seines
Messeauftritts bei der diesjahrigen Hanno-
ver Messe (22. bis 26. April) auf die Kup-
ferbearbeitung. An Stand E80 in Halle 12
zeigen die Blechbearbeitungs-Experten
aus dem Sidschwarzwald ihre speziell
fur die Kupfer- und Aluminium-Bearbei-
tung ausgelegte Stanzmaschine CuProfi.
Damit kann der Anwender Materialdicken
bis zu 20 Millimeter bearbeiten.

BOSCHERT hat die CuProfi jetzt mit ei-
ner neuen Steuerung ausgestattet. Uber
das intuitiv nutzbare HMI mit grossem
Touchscreen kann der Anwender die fiir die

Die Stanzmaschine BOSCHERT CuProfi ist
speziell zur Bearbeitung von Kupfer und
Aluminium ausgelegt und verfiigt iber
acht Werkzeugstationen.

Bilder: BOSCHERT GmbH & Co. KG

.

Das kleine, manuelle Bearbeitungszent-
rum Evoline 300 CU zum Trennen und
Stanzen von Kupferleisten bietet eine
Stanzkraft von 400 Kilonewton bei einem
maximalen Stanzdurchmesser von 120
Millimetern.

Bearbeitung von Kupfer-, Alu- und Stahl-
schienen ausgelegte Stanzmaschine noch
einfacher bedienen. Die CuProfi besitzt
eine Tischgrosse von 4.000 Millimetern,
verfligt iber acht Werkzeugstationen so-
wie eine Trennstation (60 x 8 Millimeter)
und arbeitet mit bis zu 100 Hiiben pro Mi-
nute. Die maximale Stanzkraft der elek-
tro-hydraulisch angetriebenen Maschine

14 EML 32024

BOSCHERT bietet mit der CuMaster eine flexible Maschine zum effizienten Stanzen von
Kupfer-, Aluminium- und Stahlstangen. Fiir die vollautomatisierte Bearbeitung ldsst sich
die Anlage mit Robotern ausstatten und an Lagersysteme koppein.

betragt 400 Kilonewton. Damit kdnnen
Anwender beispielsweise Kupferschie-
nen in Breiten von 15 bis 200 Millimeter
und in Starken bis zu 20 Millimetern be-
arbeiten. Derintegrierte Materialvorschub
erfolgt iber seitliche Klemmzangen. Da-
durch ist eine nahezu abfallfreie Bearbei-
tung moglich. Eine lange Kupferschiene
kann mit der CuProfi ohne weiteres Zwi-
schenhandling und ohne Unterbrechung
komplettin beliebig lange Einzelwerkstii-
cke aufgearbeitet werden. Das Material
wird mit einer Vorschubgeschwindigkeit
von maximal 60 Metern pro Minute gefor-
dertund mit Wiederholgenauigkeiten von
+ 0,1 Millimetern positioniert. Wichtig da-
bei: Die Schienen sind vor und nach dem
Stanzkopf zur Bearbeitung hydraulisch
geklemmt. Damit verhindert BOSCHERT,
dass sich die Werkstiicke verwinden oder
verbiegen. Besucher kénnen sich zudem
auf die Evoline 300 CU freuen, ein kleines
Bearbeitungszentrum zum Trennen und
Stanzen von Kupferleisten. Die manuelle
Anlage bietet eine Stanzkraft von 400 Kilo-
newton bei einem maximalen Stanzdurch-
messer von 120 Millimetern. Der Anwen-
der kann damit auch Winkel und andere
Profile bis zu 80 Millimetern Hohe bearbei-
ten. Dank des digitalen Anschlagsystems
liegt die Genauigkeit bei + 0,1 Millimetern.
Die Trennstation erlaubt einen sauberen
Schnitt bei Kupfer-Materialien bis 120 x 10
Millimeter (Breite x Materialdicke).

) High-End-Bearbeitungszentrum
CuMaster

Aufder Hannover Messe stellt BOSCHERT
auch sein High-End-Bearbeitungszent-
rum CuMaster vor. Mit dieser effektiven
Stanzmaschine fiir Kupfer-, Aluminium-
und Stahlstangen lassen sich Werkstiicke
in Langen bis zu sechs Metern und in Di-

cken von zwei bis 20 Millimetern effizient
bearbeiten. Bei der Anlage kommen neu
entwickelte Multi-Tools zum Einsatz. An-
wender kdnnen auf bis zu 64 Werkzeuge
zugreifen. Der Rahmen ist kompakt de-
signt, die x-Achse auf Kundenwunschvon
zwei bis maximal sechs Meter verlanger-
bar. Der Werkzeugtrager istleicht zugang-
lich. Die CuMaster verarbeitet Stangen-
breiten bis maximal 310 Millimeter (12)
Breite. Der Stanzzylinder ist zweistufig
ausgelegt. Langsame Hiibe erfolgen mit
einer Druckkraft von 60 Tonnen — maximal
85 Mal pro Minute. Schnelle Hiibe fiihrt
die CuMaster mit einer Druckkraft von 22
Tonnen aus, und das bis zu 194 Mal pro
Minute. Zuséatzlich lasst sich die Anlage
mit einer speziellen Trennstation ausstat-
ten. Diese kann Material mit Breiten bis zu
200 Millimetern und einer Dicke von bis zu
15 Millimeter in einem Zug trennen. Das
ermoglicht eine wirtschaftliche Bearbei-
tung mit optimaler Materialnutzung. Die
vollautomatisierte Bearbeitung lasst sich
die Anlage mit automatischem Beladen
ausstattenund an Lagersysteme koppeln.

BOSCHERT auf der Hannover Messe:
Halle 12, Stand E80

I www.boschert.de



Automotive Supply-Chain:
Stiefkind Lieferkette

Die Automobilindustrie hat in jingster Zeit
viel Courage gezeigtundihre Fahrzeugarchi-
tekturund-Technologie einerumfassenden
digitalen Transformation unterzogen. Die
Lieferkette wurde dabei jedoch weitestge-
hend ignoriert, und das konnte sich in den
kommenden Jahren als Problem erweisen.

Die rasante technische Entwicklung der
letzten Jahre setzt die Automobilbranche
zunehmend unter Druck. Ob Elektrofahr-
zeuge mitimmer aufwandigerer Ausstat-
tung, Technologien wie Konnektivitat oder
die Entwicklung neuer Leichtbauweisen
fiir Fahrzeuge, Unternehmen, die auch zu-
kiinftig wettbewerbsfahig bleiben wollen,
miissen bereit sein, innovative Technolo-
gien zu erforschen und umzusetzen. Die
wachsende Nachfrage nach emissions-
armen Fahrzeugen zwingt die Automo-
bilhersteller zudem, ihre Produktionspro-
zesse und Fahrzeugangebote anzupassen.
Hinzu kommen Black-Swan-Ereignisse, die
zu Unterbrechungen und Lieferengpés-
sen bei der Supply-Chain fiihren und An-
gebot und Nachfrage aus dem Gleichge-
wicht bringen. Um Wettbewerbsfahigkeit
und zukiinftiges Wachstum weiterhin zu
sichern, ist es unbedingt notwendig, auch
die Widerstandsfahigkeit der Lieferketten
zu erhohen. Hierzu bedarf es neben einer
umfassenden digitalen Transformation
der Branche vor allem Mut bei der Um-
setzung. Zwar hat die Automobilindust-
rie in jliingster Zeit viel Courage gezeigt
und begonnen, Fahrzeugarchitektur und
-technologie einer umfassenden Transfor-
mation zu unterziehen, klassische Berei-
che der Lieferkette wie Logistik, Beschaf-
fung oder Distribution wurden jedoch so
gut wie gar nicht berticksichtigt.

) Mit mutigen Lieferketten dem di-
gitalen Wandel auf die Spriinge
helfen

Die Automobilindustrie ist langst mehrals
nur eine Produktionsstéatte von Fahrzeu-
gen. Sie tragt inzwischen massgeblich
dazu bei, «fahrbare Untersetzer» in rol-
lende Rechenzentren zu transformieren,
die sich in den nachsten Jahren immer
starker vernetzen werden, entweder un-
tereinander, mit anderen Devices oder mit
der Verkehrsinfrastruktur. So eine Entwick-
lung erfordert Mut und die Bereitschaft,
technologische Herausforderungen - wie
beispielsweise autonomes Fahren - als
Chance zu begreifen und zu nutzen. Doch

derartige Visionen lassen sich nur um-
setzen, wenn sich die Automobilbranche
durchgéangig digitalisiert. Neben einem
immer anspruchsvolleren Fahrzeug-De-
sign und -Engineering sollte sie endlich
auch mutige Lieferketten entwickeln, die
statt unternehmensinterner Silos digital
vernetzte Industrieplattformen nutzen,
bei denen Anwender gemeinsam auf Da-
ten zugreifen. Dies resultiert nicht nur in
effizienteren Abldufen und einer agileren
Umsetzung neuer Entwicklungen, son-
dern fihrt auch zu schnelleren, flexible-
ren Reaktionen bei Veranderungen und
schiitzt die Lieferkette besser vor Bedro-
hungen. Allzulange warten sollten die Au-
tomobilhersteller jedoch nicht. Denn ver-
glichen mit dem, was noch kommt, wird
sich das bislang vergleichsweise gemach-
liche Tempo des Wandels vermutlich wie
ein Sonntagsspaziergang anfiihlen.

) Mit agilen Losungen dynamische
Herausforderungen meistern

Black-Swan-Ereignisse wie COVID-19, der
Chipmangel, die Blockade des Suezkanals,
die anhaltenden Kriege in der Ukraine und
Israel sowie allgemeine wirtschaftliche
Turbulenzen haben in den letzten Jahren
die Lieferketten weltweit immer wieder
grossen Belastungen ausgesetzt. Viele
Unternehmen optimierten daraufhin ihre
Lagerbestande und versuchten, die Lager-
kosten in einem wirtschaftlich sinnvollen
Rahmen zu senken.

Nachdem sich jedoch herausgestellt hatte,
dass Bereitstellungsprinzipien wie Just-in-
Time- (JIT) und Just-in-Sequence- (JIS) fiir
die Herausforderungen heutiger Automo-
billieferketten im aktuellen Weltgeschehen
zu storungsanfallig sind, sicherten viele
Unternehmen ihre Verfiigbarkeit und Re-
silienz durch Hinzufiigen eines zweiten
oder dritten Lieferanten zusatzlich ab.
Auch Reshoring, die Verlagerung von Ferti-
gungsprozessen aus dem Ausland zuriick
in das Heimatland, ist fiir viele Unterneh-
men eine wichtige Massnahme, um die
Belastungen fiir die Lieferkette gering zu
halten. Doch unabhangig, ob Unterneh-
men versuchen, ihre Produktivitdtsphasen
punktgenau zu erfiillen, die Zahl ihrer Lie-
feranten zu erhohen oder die Produktion
ins eigene Land zuriickzuholen, es ist auf
diese Weise nicht moglich, Planung und

Ausfiihrung eng aufeinander abzustim-
men. Dafiir wiirde eine starke Synchroni-

Nutzfahrzeuge

Uber Blue Yonder

Blue Yonder ist weltweit fiihrend im Be-
reich der digitalen Supply-Chain-Trans-
formation. Globale Einzelhandler, Her-
stellerund Logistikdienstleister nutzen
Blue Yonder, um ihre Lieferketten von
der Planung tiber die Abwicklung und
Lieferung bis hin zu Retouren zu op-
timieren. Die Kl-eingebetteten, inter-
operablen Supply-Chain-Lésungen von
Blue Yonder sind tiber eine einheitliche
Plattform und Daten-Cloud durchgén-
gig miteinander verbunden, sodass Un-
ternehmen funktionsibergreifend in
Echtzeit zusammenarbeiten konnen,
was eine agilere Entscheidungsfindung,
eine hohere Kundenzufriedenheit, pro-
fitables Wachstum und widerstands-
fahigere, nachhaltigere Lieferketten
unterstitzt. Blue Yonder-Erfiille dein
Potenzial™ https://blueyonder.com/
de/de/

«Blue Yonder» ist eine Marke oder
eingetragene Marke der Blue Yonder
Group, Inc. Jeder Handels-, Produkt-
oder Dienstleistungsname, auf den in
diesem Dokument unter dem Namen
«Blue Yonder» verwiesen wird, ist eine
Marke und/oder Eigentum der Blue Yon-
der Group, Inc. Alle anderen Firmen-und
Produktnamen konnen Marken, einge-
tragene Marken oder Dienstleistungs-
marken der Unternehmen sein, mit de-
nen sie verbunden sind.

sierung mit dedizierten digitalen Losun-
gen als Vermittler bendtigt, die beide Be-
reiche verbindet.

Denn nicht nur die Entwicklungen in Po-
litik, Wirtschaft und Umwelt lassen sich
immer schwerer vorhersagen, auch die
Verbraucher andernihr Verhalten. Anstatt
sich wie bisher einen Wagen als Eigen-
tum zu kaufen, steigen immer mehr Kun-
den auf flexible Abo-Modelle oder mobile
Flatrates um. In dem dynamischen Multi-
Channel-E-Commerce-Universum, in das
unsere Gesellschaft gerade eintritt, haben
Tempo und Agilitdt das Sagen, nicht mehr
der langfristige Besitz. Unabhéangig, ob
ein Fahrzeug besonders effizient produ-
ziert wird oder ein Unternehmen mit zwei
statt mit einem Lieferanten einen Vertrag
abgeschlossen hat, der Verbraucher von
morgen mdchte, dass sein Endprodukt
sofort verfiigbar ist. Idealerweise sollte

EML 3 2024

15



Nutzfahrzeuge

es schon dastehen, bevor der Kaufer den
Vertrag unterzeichnet.

) Uberleben oder Durchstarten?

Wie aber lassen sich Lieferketten trotz
zunehmender Unwégbarkeiten am bes-
ten schiitzen? Herausforderungen wie die
Chipkrise beispielsweise, die in der Auto-
mobilindustrie regelmassig fiir einen glo-
balen Produktionsriickgang sorgt und so
manchen Supply-Chain-Verantwortlichen
nachts nicht schlafen ldsst. Die gangigen,
oben erwdhnten Massnahmen wie ein Lie-
ferantenwechsel, das Umschiffen heikler
Regionen, das Erh6hen von Lagerbestan-
den oder ein Aufstocken der Lieferanten-
zahl, greifen oft nicht exakt genug und
konnen Effizienz und Kosten einer Lie-
ferkette nicht dauerhaft optimieren. Aus-
serdem ist es fiir viele Kunden schwer
nachvollziehbar, warum Unternehmen in
einer Zeit, in der Umweltschutz einen ho-
hen Stellenwert geniesst, ihre Lagerbe-
stdnde erhdhen und grosse Mengen an
Abfall produzieren.

) Exakte Vorhersagen durch inter-
operable Prozesslosungen

Seiteiniger Zeit sind nun Prozesslésungen
verfligbar, die Nachfrage- und Einsatz ent-
lang der gesamten Lieferkette automati-
sieren und ein stabiles Management auch
in uniibersichtlichen, turbulenten Zeiten
moglich machen. Mithilfe dieser interope-
rablen End-to-End-Prozesslosungen las-
sen sich der erforderliche Bestand, die
Vorlaufzeiten, die Fahigkeiten der Part-
ner oder die Zahl mdglicher Kundennach-
fragen auf Grundlage vorhandener Daten
exakt vorhersagen. Sie ermdglichen eine
nahtlose Zusammenarbeit aller involvier-
ten Geschéftsbereiche, angefangen von
der Planung, Uber die Lagerverwaltung,
dem Transport bis hin zur Abwicklung
samtlicher Verkaufs- und Betriebsaktivi-
taten. Die Folge sind hocheffiziente und
widerstandsfahige Lieferketten, welche
die Produktivitdt und Rentabilitdt von Un-
ternehmen signifikant steigern.

) Die gesamte Wertschopfungs-
kette einbeziehen

Mercedes-Benz, Michelin, Adient, Ford,
Paccar, Yazaki oder Bridgestone sind nur

einige von vielen Automobilherstellern,
die ihre Lieferketten mittlerweile digita-
lisiert haben. Was vielfach als rein logis-
tisch basierte Restrukturierung begann,
hat zu einer kompletten Umstellung auf
datengestiitzte Prozesse gefiihrtund den
Unternehmen eine vollstandige Transpa-
renz dariiber verschafft, welche Mengen
wo bendétigt werden und wie dieser Bedarf
sich am effektivsten decken lasst.

Ein globales Lagersortiment, das auf Ba-
sis datengestitzter Lieferketten optimiert
werden soll, bedarf einer sorgféaltigen Pla-
nung. Auf Basis historischer und Echtzeit-
Daten wird prazise festgelegt, welche und
wie viele Teile kurz-und langerfristig fir die
einzelnen Bereiche bendtigt werden. Fiir
die Analyse und Bewertung werden auch
externe Faktoren wie aktuelle geschéftli-
che Trends oder ein verdndertes Kunden-
verhalten hinzugezogen. Anschliessend
werden die Daten, unterstitzt von kiinstli-
cherIntelligenz und maschinellem Lernen
(ML), im ganzen Netzwerk synchronisiert
und kdnnen so lber die gesamte Wert-
schopfungskette hinweg genutzt werden.

Datenbasierte Modelle fiir die Ver-
sorgungsplanung erstellen

Ein vernetztes Okosystem von Microser-
vices, die sich gegenseitig bei der Echtzeit-
analyse der Lieferkette unterstiitzen, ver-
schafft den Unternehmen schliesslich die
bendotigte Tier-N-Transparenz, um exakte
Modelle fiir die Versorgungsplanung zu er-
stellen, welche die erforderlichen Lagerbe-
standein den einzelnen Werken genau vor-
hersagen. Auf Grundlage eines nahtlosen
Datenflusses zwischen Lieferpartnern, La-
gern, Vertriebskanalen, Beschaffungund -
ganzoben aufder Liste — derinternen Pla-
nung, steht die Lieferkette endlich auf der
gleichen Stufe wie der restliche Automo-
bilsektor und Unternehmen kénnen ihren
Kunden tiber alle Vertriebskanale hinweg
Zusagen machen, die dauerhaft verlasslich
sind. Die erfolgreiche Digitalisierung von
Projekten-iiber die gesamte Lieferkette
hinweg-wird jedoch nicht im Alleingang
funktionieren. Die einzelnen Kl-basierten
Losungen missen {ber eine einheitliche
Plattform und Daten-Cloud durchgéngig
miteinander verbunden sein. Nur so kon-
nenverschiedene Unternehmen funktions-
libergreifend in Echtzeit zusammenarbei-

ten und die Lieferketten von der Planung
liber die Abwicklung und Lieferung bis hin
zu Retouren optimieren. Nur durch valide
agile Entscheidungsfindungen auf Basis
widerstandsfahiger, nachhaltiger Liefer-
ketten kann ein zukunftsfahiges, profi-
tables Wachstum entstehen. Der digitale
Wandel hin zu einer agilen, nachhaltigen
Kultur erfordert einen grossen Schritt. Und
dazu braucht es Mut.

-

Gabriel Werner, Field CTO, Blue Yonder
Bild: Blue Yonder

Uber den Autor:

Gabriel Werner ist Experte fiir Supply-
Chain-Management, Automatisierungund
kiinstliche Intelligenz in der Lieferkette.
Mit seinem Team deckt er die gesamte
Wertschopfungskette im Supply-Chain-
Management ab, von der Planung bis zur
Steuerung. Gabriel Werner hilft Kunden
aus der industriellen Fertigung und Lo-
gistik bei der Digitalisierung ihrer Liefer-
ketten. Vor seiner jetzigen Tatigkeit war
erals Vice President of Manufacturing fir
die DACH-Region und Vice President of
Solutions Advisory fiir Blue Yonder in der
EMEA-Region tatig. Er kam im April 2011
als Senior Solutions Advisor zu Blue Yon-
derund unterstiitzte Unternehmen beider
Verbesserung ihrer Lieferkettenleistung
durch den Einsatz von Technologie. Er
durchlief verschiedene Rollen und wurde
2018 zum Vice President befordert.

I www.blueyonder.com
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Nutzfahrzeuge

Stiickguttransporte — wir haben im-
mer die passende Losung fur Sie

Neuer Atego 1530 seit Anfang Marz fiir unsere Kunden im Einsatz

Mit der Auslieferung des neuen Atego 1530
konnte die Sulser Transport AG den letzten
von 11 neuen Lastwagen innerhalb von 5
Monaten in Empfang nehmen. Die Lade-
flache hat Platz fiir 20 EUR-Paletten und
istmit einer langen Hebebiihne mit Abroll-
sicherungen ausgestattet. Als eines der
wenigen inhabergefiihrten Transportun-
ternehmenin der Schweiz sind wir taglich
flir Sie im Stiickguttransport unterwegs.
Was auch immer Ihr Bedarf ist, wir haben
die passende Losung fiir Sie!

Stlickguttransport ist eine unserer gros-
sen Starken. Innert 24 Stunden verteilen
wir Ihre Giiter flichendeckend in der gan-
zen Schweiz. Unsere nationale Flotte bie-
tet flir jeden Einsatz das passenden Fahr-
zeug: Vom Lieferwagen fiir Sonderfahrten
bis zum Anhadngerzug oder Sattelschlep-
per fir Teil- und Komplettladungen. Zu-
dem verfligen alle unsere Fahrzeuge iiber
Track & Trace und sind ausserdem fiir den
Transport von gefahrlichen Giitern (ADR)
ausgeriistet. Dank unserer Flexibilitat kon-
nen wirauch lhre kurzfristigen Transport-
wiinsche erfiillen.

) lhre Vorteile auf einen Blick

+ kurzfristige Disposition

+ schnelle und zuverlassige Bedienung

+ einfache Online-Auftragsiibermittlung
via Kundenportal

« erfahrene Chauffeure am Steuer

+ alle Fahrzeuge mit Hebebihne

+ Gefahrgutausriistung (ADR)

+ Track & Trace

) Logistikplattform mit hervorra-
gender Verkehrsanbindung

Unser Logistikzentrum Brunegg/AG liegt
verkehrsgiinstig direkt an allen Hauptver-
kehrsachsen in der Schweiz nach Ziirich,
Bern oder Basel. Durch unsere «eigene»

Autobahnauf- und abfahrt «Magenwil» (2
Min. bis zur Autobahn) liegt unser Um-
schlagspunkt fiir Stiickgutsendungen an
zentralster Lage an der Autobahn A1 und
ist dabei der zentrale Dreh- und Angel-
punkt des nationalen Verteilnetzwerks.

) Unsere Dienstleitungen Transport
National

« 24 Std. Abhol-/Lieferservice national
+ Stiickgut, Teil- und Komplettladungen
+ Terminlieferungen

+ ADR-/SDR-Lieferungen

Wir stellen die Kommunikation
sicher

Unsere Fahrzeuge sind mit dem Kommu-
nikationssystem «MobileObjects» aus-
geriistet. Bei Auslieferung der Sendung
scannt der Chauffeur das Transportgut.
Der Empféanger bestatigt die Warenan-
nahme auf dem Gerét. Die Dateniiber-
mittlung erfolgt nahtlos und die Informa-
tionen stehen sofort im Track & Trace in
Echtzeit zur Verfligung. Nebst den iiber-
mittelten Sendungsdaten sind auch die
unterschriebenen Lieferscheine im Track
& Trace hinterlegt.

Dank «MobileObjects» stehen unsere
Chauffeure stets mit der Disposition in
Verbindung. Die beidseitige Kommunika-
tion ist mittels modernster IT sicherge-
stellt.

) Teil- und Komplettladungen: Flexi-
bel fiir Sie im Einsatz

Unser Dispositionsteam kann jederzeit
schnell und flexibel reagieren. Mit unse-
rer Flotte aus eigenen Sattelschleppern
und Anhéngerziigen fiir den nationalen
Verkehr bewegen wir Lasten bis zu 28
Tonnen. Mit unserer flexiblen Dispo kon-
nen wir auch lhre Transportaufgaben
hochflexibel 16sen. Fordern Sie unver-
bindlich eine Offerte an!

Wir bieten Ihnen mehr als nur Transport!
Auf lhre individuellen Anforderungen an-
gepasst, realisieren wir die fir Sie beste
Transportldsung. Nehmen Sie Kontakt zu
uns auf und verlangen Sie eine unver-
bindliche Offerte:

Roland Aemmer
Geschaftsfiihrer Sulser Transport AG

I www.sulsergroup.ch
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E-Mobilitat

Elektrischer Nutzfahrzeugantrieb CeTrax
lite: Das erste Tausend ist komplett

Nach dem Serienstart des E-Antriebs fiir
leichte Nutzfahrzeuge, CeTrax lite, im April
2023 in Friedrichshafen kann ZF jetzt schon
auftausend produzierte Einheiten zuriickbli-
cken. Der Serienhochlauf verlief steiler als
geplant, weil sich die Nachfrage beim Kun-
den ISUZU positiv entwickelte. Der Antrieb
wird von ISUZU in die neuste Generation des
leichten Verteiler-Lkw ISUZUELF EV verbaut.
Weitere Serienstarts stehen fiir das laufende
Jahr bevor. Damit setzt der elektrische Zen-
tralantrieb fir leichte Nutzfahrzeuge die Er-
folgsgeschichte seines schon 2020 in Serie
gegangenen «grossen Bruders» CeTrax fort.
Der ebenfalls am ZF-Standort Friedrichsha-
fen gefertigte Zentralantrieb kommt vor al-
leminBussen zum Einsatz und wird von Kun-
den aus Korea, USA, Australien und Europa
geordert. Mit seiner hohen Zuverlassigkeit
hat sich der robuste Zentralantrieb «made
in Friedrichshafen» im harten OPNV-Alltag
weltweit einen Namen gemacht. Zuséatzlich
wird ab diesem Jahr der neue elektrische
Zentralantrieb CeTrax 2 dual in Friedrichs-
hafen gefertigt.

Eine Besonderheit des CeTrax-Konzepts von
ZF:Rein elektrische Zentralantriebe sind ge-
eignet, bestehende Nutzfahrzeugplattfor-
men zu elektrifizieren. Auf diese Weise kon-
nen Hersteller mit einem Uberschaubaren
Entwicklungsaufwand ihr Portfolio in Rich-
tung rein elektrische Fahrzeuge erweitern.
Wie die seit 2020 in Friedrichshafen lau-
fende Serienproduktion des «grossen» Ce-
Trax zeigt, ist dieses Konzept vor allem fir
Hersteller von Stadtbussen, aber auch fiir
Spezialfahrzeuge in Hafen und Logistikzen-
treninteressant. Ebenso viel Potenzial bietet
die Elektrifizierung mit CeTrax lite fiir kleine
Liefer-Lkw, Stadtbusse oder Sonderfahr-
zeuge, die vor allem auf der «letzten Meile»
zum Verbraucher unterwegs sind und folg-

Leitkunde aus Japan: Im ISUZU ELF EV
sorgt CeTrax lite von ZF fiir rein elektri-
schen und damit lokal emissionsfreien
Antrieb. Weitere Kundenanlédufe plant ZF
flir 2024 Bild: zF/1ISUZU
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lich auch in innerstadtischen Umweltzonen
lokal emissionsfreiunterwegs seinmiissen.

) Von Friedrichshafen in die Welt
CeTrax lite ist ein rein elektrischer Antrieb

mit 150 kW Spitzenleistung, der zentral im
Fahrzeugrahmen sitzt — dem Platz, den bei

Endmontage des rein elektrischen Zentral-
antriebs CeTrax lite am ZF-Standort Fried-
richshafen. Schon wenige Monate nach
Serienstart wurden tausend Einheiten pro-
duziert Bild: ZF Group

«Verbrenner-Lkw» das konventionelle Ge-
triebe einnimmt. Leitkundeist derjapanische
Nutzfahrzeughersteller ISUZU, der bereits
seit Oktober 2023 seine mit CeTrax ausge-
statteten ELF EV Fahrzeuge weltweit an Kun-
den ausliefert.

Weil sich die Nachfrage bei ISUZU sehr po-
sitiv entwickelte, steigen nun auch die Pro-
duktionszahlenin Friedrichshafen. «Wirsind
stolz darauf, mit unserem CeTrax lite den Be-
darfund die Anforderungen des Marktes ge-
troffen zuhaben. CeTrax liteistauf dem Weg,
ein weltweites Erfolgsprodukt zu werdenund
forciertdenreinelektrischenundlokal emissi-
onsfreien Lieferverkehr», sagtKleber Vinhas,
Standortleiter des ZF-Werks Friedrichshafen.
«Zeitgleich bereiten wir weitere Serienanldufe
fiir Kunden vor. Und mit CeTrax 2 dual steht
der nachste elektrische Zentralantrieb aus
Friedrichshafen, nun fiir schwere Nutzfahr-
zeuge, vor dem Serienstart.»

) Hohe Wertschopfungstiefe

ZF hateine hohe Fertigungs-und Wertschop-
fungstiefe beim CeTrax lite, denn zur End-
montage in Friedrichshafen werden auch
viele Komponenten von anderen ZF-Stand-
orten angeliefert, darunter Schweinfurt und
Auerbach. «Ein E-Antrieb von ZF bedeutet,
dass die Hardware-Komponenten und die
Software optimal aufeinander abgestimmt
sind», erganztKleberVinhas. Dadurch zeich-
net sich CeTrax lite im Praxiseinsatz durch
besondere Effizienz aus.

Uber die Division CVS

Die ZF-Division Commercial Vehicle So-
lutions (CVS) gestaltet die Zukunft der
Okosysteme des kommerziellen Ver-
kehrs mit. Unsere Mission ist es, der
bevorzugte globale Technologiepart-
ner fir die Nutzfahrzeugindustrie zu
sein. Die Division vereint die Nutzfahr-
zeug-Systemkompetenz von ZF, ein um-
fangreiches Technologieportfolio und
globale Aktivitdten und bedient die ge-
samte Wertschopfungskette der Nutz-
fahrzeugbranche. Auf dem Wegin eine
zunehmend autonome, vernetzte und
elektrifizierte Zukunft (ACE) entwickelt,
integriertund liefert die ZF-Division CVS
Komponenten und fortschrittliche Steu-
erungssysteme, die Nutzfahrzeuge und
Flotten sicherer und nachhaltiger ma-
chen. CVS vereint die ehemaligen ZF-
Divisionen Nutzfahrzeugtechnik und
Commercial Vehicle Control Systems,
die nach der Ubernahme von WABCO
durch ZF im Friihjahr 2020 entstehen.

Uber ZF Friedrichshafen AG

ZF ist ein weltweit aktiver Technologie-
konzern. Das Unternehmen liefert hoch-
entwickelte Produkte und Systeme fir
die Mobilitat von Pkw, Nutzfahrzeugen
und Industrietechnik. Mit einem umfas-
senden Produktprogramm beliefert ZF
vor allem Automobilhersteller, Mobili-
tatsanbieter und neu entstehende Un-
ternehmen im Bereich Transport und
Mobilitat. ZF elektrifiziert Fahrzeuge
unterschiedlichster Kategorien und
tragt mit seinen Produkten dazu bei,
Emissionen zu reduzieren, das Klima
zu schiitzen sowie die Mobilitat siche-
rer zu machen. Neben den Automotive-
Bereichen Pkw und Nutzfahrzeugen be-
dient ZF Marktsegmente wie Bau- und
Landmaschinen, Windkraft, Schifffahrt,
Bahntechnik und Priifsysteme.

Im Jahr 2023 hat ZF mit weltweit rund
168.700 Mitarbeitern einen Umsatz von
46,6 Milliarden Euro erzielt. Das Unter-
nehmen ist an 162 Produktionsstand-
orten in 31 Landern vertreten.

I www.zf.com



Qualitatssicherung

Kl-unterstiitzte Software ermittelt
Raum- und Festmass von Poltern auf
Basis einfacher Fotos

Zur Volumenerfassung von Poltern mis-
sen sich Forstwirte und Waldarbeiter
zwischen «schnell und ungenau» und
«prazise, aber aufwandig und teuer» ent-
scheiden. Vor allem grosseren Betrieben
geniigt die einfache geometrische Anna-
herung nur selten.

Denn durch Falscheinschatzungen der
Holzmenge steigen die Logistikosten und
esbesteht die Gefahr, Lieferanten und Ab-
nehmer fehlerhaft zu beliefern und falsche
Preise zu berechnen. Die Alternative sind
kostenintensive fotogrammetrische Me-
thoden, die als Berechnungsgrundlage de-
taillierte Aufnahmen der Polter aus unter-
schiedlichen Winkeln und Hohen mithilfe
spezieller Kameras, Laserscanner oder
Drohnen benétigen. Abhilfe schafft nun
dieimvergangenen Jahrvollstandig tiber-
arbeitete Software PolterMAX der GDD-IT
GmbH. Auch dieses Tool wertet Aufnah-
men der Polter fotooptisch aus - hier ge-
niigen allerdings einfache Fotos mit dem
Smartphone, Tablet oder einer handelsibli-
chenDigitalkamera sowie die Angabe eines
Referenzmasses und der Blockldange. Neu
ist eine eigens entwickelte kiinstliche In-
telligenz (Kl), deren hochprézise Musterer-
kennungim Einsatz kontinuierlich trainiert
wird. So lasst sich das Festmass auch bei
schlechteren Lichtverhéltnissen und regi-
onalen Besonderheiten im Baumbestand
mit wenigen Klicks zuverlassig erfassen.
Die Auswertung kann entweder direkt vor
Ort auf einem Tablet oder liber einen zen-
tralen Server erfolgen, der die Daten auto-
matisch an die nachfolgenden Logistikpro-
zesse ibermittelt.

«Ilm Forstwirtschaftsalltag erweisen sich
Schatzmethoden oft als praktikabel, bei de-
nen die Polter als einfache geometrische
Korper angendhert und die Raummeter
Rundholz auf Basis der jeweiligen Aussen-
masse liberschlagen sowie die Festmeter
mit Hilfe von Umrechnungsfaktoren be-
rechnet werden», weiss Michael Gessel,
Geschaftsfiihrer von GDD-IT. «Je grosser
der Betrieb und die Holzmengen allerdings
sind, desto mehr sind die Forster auf pra-
zisere Methoden angewiesen, mit denen
sich das tatsachliche Festmass zuverlds-
sig ermitteln lasst, welches auch die Grund-
lage fiir den Verkaufspreis ist.» Um nicht
jeden Baumstamm aufwandig einzeln ver-
messen zu miissen, kommen dann foto-
grammetrische Verfahren ins Spiel. Dank

fortschrittlicher Bildtechnologien liegt ihr
unangefochtener Vorteil inderim Vergleich
mit anderen Methoden héheren Genau-
igkeit.

Dieses Verfahren hat jedoch seinen Preis:
Anschaffung und Wartung des bendtig-
ten Equipments — etwa Kameras, Droh-
nen oder Lasermessgeréate — sind mit be-
trachtlichen Kosten verbunden. Zudem

Die Software PolterMAX lédsst sich auf un-
terschiedliche Arten in die eigene Holzlo-
gistikkette einbinden. Bilder: GDD-IT

benotigen die Anwender eine hohe techni-
sche Kompetenz und Routine im Umgang
mit der Technologie, um tatséachlich pra-
zise Ergebnisse zu erzielen. Nicht zuletzt
sind die Verfahren auf eine gute Bildqua-
litat angewiesen, um die Anteile von Holz,
Rinde und Luft auf den Bildern korrekt zu
identifizieren und entsprechend auf den
ganzen Polter hochzurechnen. «Selbst,
wenn die Aufnahmen sehr sorgféaltig und
aus den optimalen Blickwinkeln angefer-
tigt wurden, scheitern viele herkémmliche
Algorithmen an schlechten Lichtverhalt-
nissen oder regionalen Besonderheitenim
Holzbestand», fiigt Gessel hinzu.

Mitlernende KI lasst sich flexibel
einsetzen

Die neue Software PolterMAX von GDD-IT
ermdoglicht nun jedoch eine unkomplizierte

Die Software PolterMAX identifiziert die Anteile von Holz, Rinde und Luft auf den Bildern

Uber die GDD-IT GmbH

Die GDD-IT GmbH ist ein IT-Dienstleis-
tungsunternehmen mit dem Schwer-
punkt funktionale Portale und Lésun-
gen mit Raumbezug. Die Starken liegen
in der Entwicklung von Produkten auf
Basis neuer Technologien.

und hochprazise Erfassung der forstlichen
Holzmengen im Polter auf Basis einer fo-
tooptischen Auswertung, ohne auf teures
Messequipment angewiesen zu sein. Zu
diesem Zweck wurde der vormals starre
Algorithmus des Tools um eine eigens ent-
wickelte Kl erganzt. Diese verfiigt nicht
nur Uber eine deutlich bessere Musterer-
kennung auch bei massiger Fotoqualitat,
sondern ist zudem lernfahig: «Im Einsatz
wird die Kl kontinuierlich weitertrainiert»,
erldutert Gessel. «Auf diese Weise lernt sie
etwa, die Rinde auch bei schlechten Licht-
verhaltnissenimmer besser abzugrenzen,
und kanninnerhalb kurzer Zeit auch regio-
nale Besonderheiten im Baumbestand zu-
verlassig erkennen.» Derzeit arbeitet der
Entwickler daran, auch eine automatische
Erfassung von Markierungen sowie Para-
meter, wie die Holzqualitét, in das System
zu integrieren.

Zur Aufnahme der Fotos von den Poltern
konnen das eigene Smartphone oder Ta-
blet, aber ebenso gut eine handelsiibliche
Digitalkamera genutzt werden. Anschlies-
send lasst sich die Software PolterMAX
auf unterschiedliche Arten in die eigene
Holzlogistikkette einbinden. Beim Smart-
Modell handelt es sich etwa um einereine
Dienstleistung, die sich vor allem fiir Tests
und kleinere Holzmengen eignet: Die Auf-
nahmen der Polter werden via Smartphone-
Messenger direkt an GDD-IT ibermittelt,
dort verarbeitet und die Ergebnisse auf
demselben Weg zuriickgesendet. «Fur
grossere Anwendungen bietet es sich al-
lerdings an, das Tool selbst zu installie-

und rechnet das Volumen entsprechend auf den ganzen Polter hoch. Bilder: GDD-IT
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Qualitatssicherung

Formead TebeR

Die Software PolterMAX von GDD-IT wertet Aufnahmen der Polter fotooptisch auf Basis einfacher Fotos mit dem Smartphone, Tablet
oder einer handelsiiblichen Digitalkamera sowie der Angabe eines Referenzmasses und der Blockldnge aus. Bilder: GDD-IT

ren», erklart Gessel. «Dies ist entweder
lokal auf mobilen Gerdten moglich oder
auf einem Server zur zentralen Prozes-
sierung.» Der Vorteil der Tablet-Version
liegt darin, dass keine Datenverbindung

Qualitatssicherung mit Ki

Der Einsatz von Kiinstlicher Intelligenz (K1)
und insbesondere Maschinellem Lernenin
derQualitatssicherung ermaglicht die Au-
tomatisierung von Priifaufgaben, die bis-
her rein manuell durchgefiihrt werden.
Selbst Priifprozesse, fiir die nur mit erheb-
lichem Aufwand Regeln zur Qualitatskont-
rolle festgelegt werden konnen, lassen sich
mithilfe von geeigneten Trainingsdaten und
dem Erfahrungswissen des Priifpersonals
automatisieren und objektivieren. Als Basis
fiir die lernenden Verfahren dienen meist
optische Sensordatenin Form von Bildern
oder 3D-Messdaten, die von den zu priifen-
den Bauteilen aufgenommen werden. Ty-
pische Priifaufgaben reichen hier von der
Erkennung von Fehlstellen iiber die Klas-
sifizierung von unterschiedlichen Fehler-
typen bis hin zur Vollstandigkeitspriifung.
Weiterhin kdnnen Maschinen mithilfe von
Kl die Qualitat der gerade produzierten
Bauteile prognostizieren. Sie werten hierzu
die Daten vonintegrierten Sensoren sowie
Kenngrossen aus der Maschinensteuerung
selbststéndig aus und kénnen somit friih-
zeitig Hinweise auf fehlerhafte Stellenim
Prozess geben. Im néachsten Schritt kann
dann Kl-basiert der Produktionsprozess
nachgeregelt bzw. optimiert werden.

Beispiele fiir Kl in der Qualitatssicherung
Bilderkennung und Defektanalyse
Kl-Algorithmen konnen Bilder oder Videos

von Produktionslinien analysieren,um De-
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im Wald notig ist, da die Aufnahmen off-
line direkt auf dem Gerat ausgewertet
werden. Das PolterMAX-Servermodell
lasst sich iber entsprechende Schnitt-
stellen dagegen nahtlos an die nachfol-

fekte oder Abweichungen zu identifizie-
ren. Zum Beispiel konnen KI-Systeme in
der Automobilindustrie Karosserieteile auf
Lackfehler Giberpriifen oderin der Elektro-
nikfertigung Leiterplatten auf fehlerhafte
Lotstellen Gberwachen.

Datenanalyse und Prozessoptimierung

Kl kann verwendet werden, um grosse
Mengen von Produktionsdaten zu analysie-
ren und Muster zu erkennen, die auf Qua-
litdtsprobleme hinweisen kdnnten. Durch
die Optimierung von Produktionsprozes-
sen kdnnen Unternehmen die Qualitat ih-
rer Produkte kontinuierlich verbessern.
Insgesamt bietet die Integration von KI-
Technologien in die Qualitatssicherung
enorme Chancen fiir Unternehmen, ihre
Wettbewerbsfahigkeit zu starkenund neue
Massstéabe fiir Produktqualitdt und Kun-
denzufriedenheit zu setzen. Durch den Ein-
satz von Kl konnen Unternehmen die Her-
ausforderungen der modernen Wirtschaft
erfolgreich bewaltigen und sich als Vorrei-
ter in ihren Branchen etablieren.

Predictive Maintenance

Kl kann eingesetzt werden, um den Zu-
stand von Produktionsanlagen und Ma-
schinen zu tiberwachen und potenzielle
Ausfélle oder Qualitatsprobleme vorher-
zusagen. Durch die friihzeitige Erkennung
von Problemen kdnnen Unternehmen War-
tungsarbeiten planen und ungeplante Still-
standszeiten reduzieren.

genden Logistikprozesse bis hin zum
Verkauf anbinden.

I www.gdd-it.de

Roboter

In der Fertigung konnen Kl-gestiitzte Ro-
boter eingesetzt werden, um Teile zu prii-
fenund zu sortieren. Diese Roboter konnen
mit Bilderkennungssystemen ausgestat-
tet sein, um Defekte zu erkennen und feh-
lerhafte Teile automatisch auszusondern.

Qualitatsiiberwachung in Echtzeit

Kl-gestiitzte Systeme kdnnen Produktions-
daten in Echtzeit Uberwachen und Analy-
sendurchfiihren, um sicherzustellen, dass
Qualitatsstandards eingehalten werden.
Dies ermdglicht es Unternehmen, sofort
auf Qualitatsprobleme zu reagieren und
die Produktionsprozesse entsprechend
anzupassen.

Natiirliche Sprachverarbeitung (NLP)

In Branchen wie der Lebensmittelproduk-
tion kdnnen KI-Systeme eingesetzt wer-
den,um Produktetiketten und Dokumenta-
tionen auf Konformitat mit regulatorischen
Anforderungen zu liberpriifen. Durch die
Analyse von Texten kdnnen potenzielle Ri-
siken identifiziert und behoben werden,
bevor Produkte auf den Markt kommen.
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Prozesssicherheit in der Tubenproduktion:

Wie PackSys Global mit SIKO-Techno-
logie die Produktion optimiert

PackSys Global setzt in Tubenrohr-
schweissmaschinen auf eine iberwachte
Formatverstellung mit digitalen
Positionsanzeigen von SIKO

Grosse Tuben, kleine Tuben, langliche Tu-
ben, dicke Tuben, flache Tuben, Miniatur-
tuben - bei Mundpflege, Kosmetik undim
Pharmabereich werden Tuben in unzahli-
gen Grossen und Formaten hergestellt.
Maschinen, mit denen die Verpackungen

fir Kunststoffverschliisse sowie Verpa-
ckungsmaschinen fiir Dosen, Tuben und
Verschliisse,umdiese vom Hersteller zum
Abfiiller zu transportieren.

) Uberwachte Formatverstellung in
neuer Tubenrohrschweissma-
schine

In vielen Maschinen des Unternehmens
muissen regelmassig Formatverstellun-

Die FlexSeamer-Tubenrohrschweissmaschine von Packsys Global bietet hohe Ge-
schwindigkeit und eine prozesssichere Bedienung. Bild: PackSys Global

flir Zahnpasta oder Kosmetikprodukte ge-
fertigt werden, kommen von der PackSys
Global AG aus Riitiin der Schweiz. Das Un-
ternehmen achtet fiir seine Kunden auf
effiziente Prozesse, einen hohen Output
und einfache Bedienbarkeit. Dafiir sorgen
wachsende Digitalisierung und Automati-
sierung sowie Verschlankung der Prozess-
schritte. Ein wichtiger Aspekt mit grossem
Einfluss auf die Prozesssicherheit ist die
korrekte Formatverstellung der Maschi-
nen,d. h. die Anpassung der Einstellungen
auf unterschiedliche Tubenformate. Um
den Bedienkomfort ihrer Tubenrohr-
schweissmaschinen zu erhéhen und die
sichere Einstellung der verschiedenen Ag-
gregate zu gewabhrleisten, hat PackSys
eine liberwachte Formatverstellungslo-
sung des Spezialisten fiir Sensoren und
Positioniersysteme, der SIKO GmbH aus
Deutschland, integriert.

Kerngeschaft der PackSys Global AG,
die zur Briickner Gruppe gehort, sind An-
lagen zur Herstellung von Kunststofftu-
ben. Dariiber hinaus liefert PackSys Global
Heisspragemaschinen zur Applizierung
von dekorativen metallisierten Beschich-
tungen, Rollschneide-und Faltmaschinen

gen vorgenommen werden.

Die gangigste Methode ist die Verstel-
lung Giber mechanische Positionsanzei-
gen, die handisch auf einen in der Do-
kumentation hinterlegten Positionswert
eingestellt werden. Dies birgt hohes Feh-
lerpotenzial, wenn Werte falsch abgele-
sen und entsprechend falsch eingestellt
werden. Insbesondere bei haufigen Ver-
stellungen fiir verschiedene Tubenvarian-
ten an mehreren Positionen lohnt es sich,
als Alternative digitale Positionsanzeigen
fir eine Giberwachte Formatverstellung
zu integrieren. Bei der Entwicklung einer
neuen Tubenrohrschweissmaschine, des
FlexSeamer, wurde die Umstellung auf di-
gitale Positionsanzeigen erprobt.

Die Wabhl fiel auf die digitale AP05-Positi-
onsanzeige mit 10-Link-Schnittstelle von
SIKO, die aus mehreren Griinden uber-
zeugte: aufgrund ihrer Kompaktheit, ihrer
universellen Einsetzbarkeit unabhangig
davon, ob die Achse vertikal oder hori-
zontal verlduft, sowie derintuitiven Ables-
barkeit mittels zweier LED-Leuchten. An
ca. zehn Positionen der Anlage kommen
die Anzeigen zum Einsatz, z. B. um Ein-
stellungen wie die Dicke oder Lange der

Kunststofflaminate oder ein variierendes
Druckbild zu tGberpriifen. Eine weitere SI-
KOPositionsanzeige, die AP10S, wird fiir
die Positionsiiberwachung bei linearen
Bewegungen eingesetzt.

) Vom Laminat zur Tube

Beim FlexSeamer wird ein Flachbandmate-
rial, ein Kunststofflaminat, von einer gros-
sen Rolle abgewickelt.

Die verarbeiteten Kunststoffe sind meist
Werkstoffmischungen — je nach Pro-
duktanforderung -, die gute Barriereei-
genschaften aufweisen missen, sodass
moglichst wenig Sauerstoff an das innen
befindliche Produkt gelangen kann und nur
wenige Aromastoffe aus der Tube diffun-
dieren konnen.

Die Kunststoffbahn wird langs gefaltet, zu
einem Rohr geformt und mit einer Léngs-
schweissnaht versehen, sodass aus dem
Flachmaterial ein Endlosschlauch ent-
steht. Ein Rotationsmesser zerschneidet
den Kunststoffschlauch in einzelne Rohr-
stiicke. Dies ist der eigentliche Tubenkor-
per,inden spater Kosmetika, Zahnpasten
oder Pharmaprodukte eingefiillt werden.
Auf einer der beiden Seiten wird in einer
Folgemaschine, dem Header & Capper,
eine sogenannte Schulter mit dem Ge-
winde sowie dem Verschluss aufgesetzt.
Die andere Seite verbleibt offen, damit
beim Abfiillerin diese Offnung die Inhalte
eingebracht und eine finale Querschweiss-
naht angefiigt werden kann.

) FlexSeamer: Hohe Geschwindig-
keit und prozesssichere Bedie-
nung

Was die neue Schweissmaschine aus-
zeichnet, ist ihre hohe Geschwindigkeit
mit 250 Tuben pro Minute, lange Heiz-und
Kihlstrecken, die auf moderne Laminatty-
pen ausgelegt sind, und dank der digitalen
Erfassung der meisten Einstellungen eine
intuitive, schnelle und prozesssichere Be-
dienbarkeit. Wahrend mechanische Po-
sitionsanzeigen nur den Ist-Wert einer
Position ausgeben, zeigen digitale Posi-
tionsindikatoren auch den Soll-Wert einer
Einstellung an, d. h. die Masse fiir eine be-
stimmte Tubenvarianten sind als Rezep-
turin der Maschinensteuerung hinterlegt
und werden via 10-Link auf die jeweiligen
Anzeigen Ubertragen. Ein Bediener muss
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Vom Kunststofflaminat zur fertigen Tube: Der FlexSeamer wird dank (iberwachter Formatverstellung von SIKO (Markierungen) ein-
fach bedienbar und prozesssicher. Bilder: PackSys Global

die Einstellung dann so vornehmen, dass
Ist- und Soll-Wert Gbereinstimmen. Nur
dann lasst sich der Produktionsvorgang
fortsetzen. Zuverldssige Indikatoren sind
hier die beiden LED-Leuchten, die nur bei
Ubereinstimmung der Werte griin leuch-
ten. Solange an der Anlage einrotes Lamp-
chenaufleuchtet, ist der Vorgang gestoppt
und es muss an der jeweiligen Stelle nach-
justiert werden.

Fir Aitor Henao, Head of Marketing &
Communications bei PackSys Global, lie-
gendie Vorteile einer solchen Losung auf
der Hand: «Formate kdnnen ziigig auf ei-
nen Blick verstellt werden. Da fiir jede Va-
riante die jeweiligen Masse als Rezeptur
hinterlegt sind, kann jedes Produkt jeder-
zeit mit den exakt gleichen Einstellungen
reproduziert werden. Das bedeutet eine
gleichbleibend hohe Qualitéat, da die Pro-
zesse immer stabil und sicher laufen.»
Emanuel Heusser, Gruppenleiter Auto-
mation Engineering im R&D, betont einen
weiteren Aspekt, der fir die Qualitat re-
levantist: «Die Auswirkungen einer Fehl-
einstellung werden oft erst dann deutlich,
wenn Produkte stichprobenartig zersto-
rend gepriift werden — was einen gros-
sen Aufwand bedeutet. Wenn jedoch dank
der digitalen Positionsindikatoren stets
wahrend des Produktionsvorgangs ge-

wahrleistet werden kann, dass immer die
gleichen Einstellungen vorgenommen
werden, sind nachgelagerte Qualitats-
prifungen iberfliissig — ein Riesenmehr-
wert der iberwachten Formatverstellung.

) «Magic Fingers» werden seltener

Auch in Zeiten des Fachkraftemangels
sind zunehmend digitalisierte Lésungen
eine Unterstiitzung, findet Aitor Henao:
«Gab es vor Jahren noch den einen Fach-
arbeiter, der seit 20 oder 30 Jahrenim Un-
ternehmen mit seiner Erfahrung und sei-
nen ,Magic Fingers’ genau wusste, wo er
nachjustieren musste, wenn eine Einstel-
lung nicht mehr zu hundert Prozent funk-
tionierte, haben wir heute einen sehr fle-
xiblen Arbeitsmarkt, auf dem Fachkréafte
rar sind. Intuitive Bedienbarkeit, die pro-
zesssichere Einstellungen auch ohnettie-
fere Kenntnis der Maschine ermdglicht,
erleichtert es Unternehmen, dem Fach-
kraftemangel zu begegnen.»

Die Entscheidung fir eine liberwachte
Formatverstellungist eine Abwéagung ver-
schiedener Faktoren.

Positionen mit haufigen Verstellungen auf
verschiedenste Varianten bieten sich fiir ei-
nensolchenInvestindigitale Uberwachung
an. Ein weiteres Argument kdnnen teure

Stillstandszeiten sein, wenn die Formate
verstellt werden, sodass eine Beschleu-
nigung der Riistzeiten entscheidend sein
kann. Fiir seltene Verstellungen oder sol-
che, bei denen Fehleinstellungen sofort
offensichtlich sind, nutzt PackSys Global
weiterhin mechanische Positionsanzei-
gen von SIKO, mit denen sich diese Po-
sitionswerte gut in den Griff bekommen
lassen. Eine weitere Option aus dem SIKO-
Lésungsprogramm sind kompakte, voll-
automatisierte Positionierantriebe. Diese
ermdglichen die Verstellung von Forma-
ten auf Knopfdruck und lassen sich auch
in schwer zugédnglichen Bereichen einer
Maschine problemlos einsetzen.

) Beispieleinstellung Druckmarken-
sensor

Der Mehrwert der uUberwachten For-
matverstellung lasst sich an einer Bei-
spieleinstellung, dem Druckmarkensen-
sor, verdeutlichen: Um das Rohrstiick zu
schneiden, muss der Schnitt in derrichti-
gen Position relativ zum Druckbild erfol-
gen. Dazu sind auf dem Laminat Druck-
marken aufgebracht, die mit Sensoren
erfasst werden. Je nach Druckbild be-
findet sich die Marke an einem anderen
Ortaufdem Tubenumfang. Entsprechend

Die Positionsanzeigen AP05 (links) sowie die AP10S (rechts) garantieren stets sichere Maschineneinstellungen zur Fertigung un-
terschiedlichster Tubenvarianten. Bild links: SIKO GmbH, Bild rechts: SIKO GmbH/Istock.com
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Die moderne FlexSeamer-Tubenrohrschweissmaschine mit Positioniersystemen von SIKO fiir optimierte Formatverstellungen

Bild: © PackSys Global

muss der Sensor, der diese Druckmarke
erfasst, immer etwas anders auf dem
Umfang positioniert sein. Dank des Po-
sitionsindikators AP10S kann die Posi-
tion des Druckmarkensensors nunin Grad
aufgenommen und in der Rezeptur hinter-
legt werden. So muss sich der Bediener
nicht in die Maschine hineinlehnen, um
den Sensor giinstig zur Druckmarke zu
positionieren, sondern fiir jedes Druck-
bild sind die Soll-Werte fiir die Positio-
nierung hinterlegt.

) Integration der SIKO-Positionsan-
zeigen

Fiir Emanuel Heusser war die universelle
Einsatzbarkeit der AP05 sowohl an ver-
tikalen als auch an horizontalen Achsen
ein grosser Pluspunkt: «Das Display ist
im 45-Grad-Winkel angewinkelt und kann
Uiber die Software konfiguriert werden,

Portrét Aitor Henao, Head of Marketing &

wie es angeordnet sein soll. Dies verein-
facht uns auch die Lagerhaltung, wenn
nicht unterschiedliche Produkte fiir verti-
kale und horizontale Achsen vorgehalten
werden miissen. Die eigentliche Integra-
tion war problemlos, sowohl von der me-
chanischen Konstruktion her als auch von
der elektronischen Einbindung.» Positiv
bewertet Heusser auch die Zusammen-
arbeit mit SIKO: «Das Entgegenkommen
warimmer gross. SIKO versucht Wiinsche
und Anregungen moglich zu machen, z. B.
wurde die APO5 extra anldsslich unse-
res FlexSeamer-Projekts mit 10-Link aus-
gelegt.»

Fir die Zukunft sieht Aitor Henao klar eine
weiter steigende Digitalisierungs-und Au-
tomatisierungstendenz von Anlagen, ins-
besondere auch, was die Formatverstel-
lung anbelangt: «Diese kleinen Details,
wie die LED-Anzeige, machen den Unter-
schied. Sie erhohen die Qualitat unserer

Portrdt Emanuel Heusser, Gruppenleiter

Maschinen und Services und helfen den
Kundenunternehmen, sich auf ihre Kern-
bereiche zu konzentrieren.»

Communications bei PackSys Global
Bild: PackSys Global

Automation Engineering im R&D bei Pa-
ckSys Global Bild: PackSys Global

I www.siko-global.com
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«Mining the Atmosphere»

Pyrolyse von synthetischem Methan

Negative Emissionen trotz enormem
Energieaufwand

Aus der Wiiste in die Schweizer Industrie-
halle: Im Rahmen der neuen Empa-For-
schungsinitiative «Mining the Atmosphere»
verfolgen Forschende das Ziel, erneuer-
bare Energie im «Sonnengiirtel» der Erde
zu ernten, einige Male umzuwandeln und
iber weite Strecken dorthin zu transportie-
ren, wo sie benotigt wird. Ein Blick auf die
Energie- und Treibhausgasbilanzen zeigt:
Das Konzept bendtigt zwar viel Energie,
kann aber insgesamt zu negativen CO,-
Emissionen fiihren.

Bilder: Empa

Die Industrie ist neben dem Gebaudepark
und der Mobilitat der drittgrosste Energie-
verbraucher der Schweiz. Insbesondere
Hochtemperatur-Prozesse in der Metall-
verarbeitung und der chemischen Indus-
trie, die oft mit Erdgas betrieben werden,
fiihren zu einem Endenergieverbrauch die-
ses Sektors vonjahrlichrund 22 Terawatt-
stunden. Gemeinsam mit dem Tech Clus-
ter Zug, dem Kanton Zug und tber einem
Dutzend weiteren Partnern hat sich die
Empa 2022 zum «Verein zur Dekarbonisie-
rung der Industrie» (VzDI) zusammenge-

schlossen. In diesem Rahmen wollen die
Empa-Forschenden dazu beitragen, Hoch-
temperatur-Prozesswarme zu dekarboni-
sieren. «Die Dekarbonisierung nehmen wir
dabeiwortlich», sagt Christian Bach, Abtei-
lungsleiter Fahrzeugantriebssysteme der
Empa. «<Wirtrennen durch ein Pyrolysever-
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fahren den Kohlenstoff im Erdgas vor der
Verbrennung ab». Was bleibt, ist Wasser-
stoff, mit dem die industriellen Hochtem-
peraturprozesse betrieben werden kon-
nen, und der abgetrennte Kohlenstoff in
Pulverform, der fiir Anwendungen in der
Bau-und Landwirtschaft weiterentwickelt
werden soll. Eine entsprechende Demons-
trationsanlage befindet sich in der Ausle-
gungsphase und wirdinden ndachsten zwei
Jahrenin Zug aufgebaut. Der Wasserstoff

wird dort dann im Emaillierungsofen der
V-Zug AG genutzt.

) Doppelte Sonneneinstrahlung

Verwendet man anstelle von Erdgas syn-
thetisches Methan, dann lassen sich liber
den ganzen Prozess sogar negative Treib-
hausgasemissionenrealisieren. Und zwar
deshalb, weil fiir die Herstellung von syn-
thetischem Methan CO, aus der Atmo-



«Mining the Atmosphere»

sphére entnommen wird, das nicht mehr
emittiert, sondern in Form von festem
Kohlenstoff zur Verfiigung steht. «Dass
wir den gewaltigen Energiebedarf unse-
rer Industrie durch eine inlandische Pro-
duktion von erneuerbarem Wasserstoff
oder synthetischem Methan decken kén-
nen, ist allerdings nicht realistisch», sagt
Bach. Der Blick richtet sich deshalb in die
Wiistenregionen der Erde — dorthin also,
wo im Vergleich zur Schweiz eine doppelt
so hohe Sonneneinstrahlung pro Quadrat-
meter erfolgt.

) Ziel: Hochtemperaturwiarme mit
negativen Emissionen

Die Herstellung von synthetischem Me-
thanin der Wiiste, der Transport nach Eu-
ropa und die anschliessende Pyrolyse sind
jedoch verlustbehaftete Prozesse. Ent-
sprechend miissen die Energie-und Treib-
hausgasbilanzen des Gesamtprozesses
genau unter die Lupe genommen wer-
den. Christian Bach und sein Team haben
mit Vertretern des VzDI die ganze Versor-
gungskette analysiert und mit anderen Ver-
fahrenverglichen. Als Vergleichswert dient
eine Megawattstunde (MWh) Hochtempe-
raturwarme fiir die Industrie. Nutzt man
zu deren Bereitstellung — wie bis anhin -
Erdgas, sind dazu 1,2 MWh Primérenergie
nétig, und es wird 288 kg CO, (bzw. CO,-
Aquivalente) ausgestossen. Die Primér-
energie beinhaltet auch die Energie, die
flr die Forderung des Gases — zum Bei-
spielim Nahen Osten —und den Transport
aufgewendet wird und beriicksichtigt zu-
dem die Verluste durch Methanschlupf.
Etwa ein Fiinftel der Emissionen entste-
hen bei der Bereitstellung des Erdgases,
der Rest bei dessen Nutzung.

Wenn nun das Erdgas vor der energeti-
schen Nutzung durch Pyrolyse dekarbo-
nisiert und nur der dabei entstandene
Wasserstoff fiir die Erzeugung der Hoch-
temperaturwarme genutzt wird, kénnen
die CO,-Emissionen insgesamt um 40%
auf 178 kg gesenkt werden. Gleichzeitig
steigt aber der Priméarenergiebedarf an,
weil mehr Erdgas erforderlich wird und
weil zuséatzlich Strom fiir die Pyrolyse n6-
tigist. 1 MWh Hochtemperaturwarme be-
notigt in diesem Szenario 2,6 MWh Pri-
marenergie.

) Mehr Energie, weniger Emissionen

Wird nun anstelle von fossilem Erdgas er-
neuerbares synthetisches Methan verwen-
det, sinken die CO,-Emissionen tatsach-
lich in den negativen Bereich, allerdings
steigt der Priméarenergiebedarf weiter an.
Die Bilanzierung beruht auf der Annahme,
dass das CO,, das fiir die Herstellung des
synthetischen Methans notwendig ist, mit-

tels einer «Direct-Air-Capturing»-Anlage di-
rekt aus der Atmosphéare gewonnen wird.
«Dazu ist ein hoher Energieaufwand no6-
tig», erklart Christian Bach und nennt da-
mit auch gleich den Grund, weshalb er sich
solche Anlagen vor allem in Wiistenregi-
onen vorstellen kann. Kommt dazu, dass
auch die Herstellung von Solar-und Wind-
kraftanlagen mit Emissionen verbunden
ist. Berlicksichtigt man all diese Fakto-
ren, resultiert bei einer direkten Nutzung
von synthetischem Methan fir die Erzeu-
gung von T MWh Hochtemperaturwarme
ein Primarenergiebedarfvon 3,5 MWhund
Treibhausgasemissionenvon 126 kg CO,.
Trennt man nun allerdings mittels Pyrolyse
den Kohlenstoff vom Wasserstoff ab und
nutzt nur diesen Teil energetisch, wechselt
die Emissionsbilanzins Negative: Der ge-
samte Prozess fiihrt zu negativen Emissi-
onenvon-77 kg CO, — allerdings bei einem
nochmals héheren Primérenergieaufwand
von 6,2 MWh.

«Klar, der Primarenergieaufwand dieses
Konzepts ist hoch — rund zweieinhalb bis
drei Mal hoher als bei der effizientesten
Wasserstofferzeugung in der Schweiz»,
raumt Bach ein. «<Da aber pro Quadratme-
ter Photovoltaik in Wiistenregionen zwei
bis zweieinhalb Mal mehr Strom erzeugt
werden kann als bei uns, braucht dieser
Ansatz kaum mehr Photovoltaik-Flache.»
Eine Herausforderung seien die Kosten.
Gelange es jedoch, den Kohlenstoff als
Rohstoff fiir nicht-energetische Anwen-
dungen zu vermarkten, dann kénnte der
gesamte Prozess durchaus wirtschaftlich
sein, ist Bach uberzeugt.

I www.empa.ch
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Messen/Veranstaltungen

Tag der Schweizer Qualitat 2024

Am 23. April 2024 findet zum siebzehnten
Malim Berner Kursaal der Tag der Schwei-
zer Qualitat statt. Das Motto lautet «In-
novation — Antrieb der Schweizer Wirt-
schaft» — ein Thema, das zwar nicht neu
ist, aber auch in einer Epoche der konti-
nuierlichen Beschleunigung nicht an Re-
levanz verloren hat.

Bilder: saq

Innovation steht im Mittelpunkt des dies-
jahrigen'Tags der Schweizer Qualitat', der
am 23. April 2024 im Berner Kursaal unter
der Moderation von Andrea Vetsch statt-
findet. Die Veranstaltung zieht jahrlich
Uber 350 Teilnehmer aus mehr als 180
Unternehmen an und bietet eine breite
Branchenvertretung. Wertvolle Netzwerk-
moglichkeiten bieten Raum, bestehende
Kundenbeziehungen zu pflegen und neue
Kontakte zu kniipfen.

—— _.
Innovation

2 4 r -"-:Ef.-'.?-.._ y 5
Antriebider'Schweizer Wirtsehaft
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) Inspiration aus Praxis und Wis-
senschaft

Unter dem Motto «Innovation — Antrieb der
Schweizer Wirtschaft» bietet die Veran-
staltung 2024 einen Einblick in die vielfal-
tige Welt der Schweizer Innovationsland-
schaft. Unternehmen, die kontinuierlichin
Forschung, Entwicklungund kreative Leis-
tungen investieren, stehen im Fokus die-
ses hochkaratigen Kongresses. Das pra-
sentierte Programmi ist genau so vielseitig
und inspirierend wie die renommierten
Referentinnen und Referenten aus Wirt-
schaft und Forschung: Von aktuellen Ro-
botik-Trends (Prof. Dr. Roland Siegwart,
Director Autonomous Systems Lab ETH
Zirich), dem Mut zur Veranderung und der
unermidlichen Ausdauer, Hindernisse zu
Uberwinden (Thomas Binggeli, CEO und
Inhaber Thémus AG), iiber die Entstehung

Kursaal B

Uber den 'Tag der Schweizer
Qualitat'

Der Tag der Schweizer Qualitat wurde
2008 von der SAQ Swiss Association
for Quality, dem Verband fiir Schwei-
zer Qualitat, ins Leben gerufen. Ziel der
Veranstaltung ist es, einen branchen-
Uibergreifenden Austausch zum Thema
Qualitat als einen der Grundpfeiler der
Schweizer Wirtschaft zu fordern. Orga-
nisiert wird der jahrlich stattfindende
Kongress von der SAQ Swiss Associa-
tion for Quality in Zusammenarbeit mit
Shift Switzerland.

SAQ Swiss Association for
Quality

Die 1965 gegriindete SAQ Swiss Asso-
ciation for Quality (SAQ) fordert den
Wissenstransfer in den Bereichen
Qualitat, Business Excellence, Organi-
sationsentwicklung, Operational Excel-
lence und Kreislaufwirtschaft. Mit
rund 1200 Mitgliedern, darunter KMU,
international aufgestellte Konzerne,
Organisationen sowie Einzelpersonen,
sowie durch elf Sektionen und Fach-
gruppen ist die SAQ in den regionalen
Markten verankert. Sie ist ein bevor-
zugter Partner fiir Personenzertifizie-
rungen in der Schweiz und veranstal-
tet Events wie den «Tag der Schweizer
Qualitat» und das «FOREP - Forum Ex-
cellence & Performance». Die SAQ
pflegt neben dem nationalen auch den
internationalen Austausch und entwi-
ckeln mit Fachleuten aus der Industrie,
dem Dienstleistungssektor und der
Wissenschaft neue Denkansatze und
Losungen im Bereich integriertes Qua-
lititsmanagement.

und Forderung von kreativen Ideen (Bar-
bara Studer, Neurowissenschaftlerin mit
Spezialisierung auf mentale Fitness und
Gesundheit) bis hin zum Thema 'radikale
Innovation',bei dem 'junge Wilde'und 'alte
Hasen' gemeinsam innovative Business-
modelle und Produktstrategien erkunden.
Dies sind nur einige der diesjahrigen Pro-
grammhohepunkte.

Der Kongress ist 6ffentlich. Fiir weitere In-
formationen und zur Anmeldung:
https://saq.ch/de/veranstaltungen/tag_
der_schweizer_qualitaet/tsq-2024/

I www.saq.ch
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39. Zurcher Logistik-Kolloquium:
Leuchtturmprojekte — Agil & Nachhaltig

Die Dr. Acél & Partner AG ladt am Dienstag, 23. April 2024 um 17.15
Uhr in Zusammenarbeit mit der ETH Ziirich zum traditionellen
Ziircher Logistik-Kolloquium ein. Drei Experten fiihrender Unter-
nehmen prasentieren einzigartige Einblicke in ihre Projekte und
Erfolge. Seien Sie mit dabei und profitieren Sie von den individu-
ellen Praxiserfahrungen, den Innovationen und Lésungswegen,
welche die Firmen der Referenten zum Erfolg gebracht haben.

Unsere Experten referieren dieses Jahr unter dem Motto «Agil
& Nachhaltig»:

Unsere Referenten eréffnen neue Perspektiven und liefern an-
regende Ideen und frische Impulse - fiir Sie und Ihre Firma. Z6-
gern Sie nicht, bei den Prasentationen oder beim anschlies-
senden Apéro Riche mit den Referenten, unseren Experten und
Gasten das Gesprach zu suchen.

Das Wichtigste in Kiirze:

Datum: Dienstag, 23. April 2024, 17:15 Uhr

Ort: Dozentenfoyer der ETH Ziirich, Ramistrasse
101, 8092 Ziirich

Teilnahme: CHF 120.-, mit dem Code «A&P_24» nur CHF 100.-
Ihre Anmeldung - schnell, einfach und bequem
per QR-Code, unter www.acel.ch/aktuelles/veran
staltungen/oder per E-Mail an info@acel.ch

Anmelde-

schluss: Mittwoch, 17. April 2024 Die Teilnehmerzahl ist

begrenzt.

Logistics for Circular Solutions
Stahl und Rohstoffe nachhaltig «im Kreis» transportieren,
Nachhaltigkeit

Fabian Gerdes
Leiter Kundenlogistik
Salzgitter Flachstahl GmbH, Salzgitter DE

Lot Size One Mastered
Aufbereitung komplexer Werkzeug-Geometrien, individuelle
Kundenwiinsche in kurzen Turnaround-Zeiten

Fabian Gerdes
Leiter Kundenlogistik
Salzgitter Flachstahl GmbH, Salzgitter DE

Vom Grosshandler zum Markenhersteller
Lieferkettenaufbau nach Insolvenz des bisherigen Herstellers,
neue Produkte, Ersatzteile, Aftersales Service

Dr. Peter Rutishauser
Unternehmer
Equatis AG, Frauenfeld

Die Teilnehmerzahl ist begrenzt.

Infos & Kontakt
DR.ACEL & PARTNER AG
Internationale Beratung flir Logistik Management
Aargauerstrasse 1

8048 Ziirich
Tel. 044 447 20 60

WWW. .schweizerverpackungskatalog.ch

\,/ Internet-Seite | Jahrbuch fiir Design, Verpackungsmaterial und -technik
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Die Control 2024, Treffen der QS-Exper-
ten, wird mit Vorfreude erwartet

Bei der 36. Control,internationalen Fach-
messe fir Qualitatssicherung vom 23. bis
26. April 2024 treffen sich Anbieter und An-
wender von Lésung en fiir die Qualitat eines
Produktes, eines Ablaufs oder einer Dienst-
leistungin Stuttgart. Fiir QS-Verantwortliche
gehort diese Fachmesse zum wichtigsten
Branchenevent eines Jahres, weil sie ver-
schiedene Messtechnik-Arten abbildet und
brancheniibergreifend relevant prasentiert.
Das Themenspektrum umfasst Technolo-
gienaus den Bereichen Vision, Bildverarbei-
tung, Sensorik sowie Mess-und Priiftechnik.
Fachbesucherdiirfen sich auf Top-Technolo-
gien und eine hohe Internationalitat freuen.
Moderne Qualitatssicherungsmassnahmen
spielen eine wichtige Rolle bei der Bewalti-
gung der Produktionsherausforderungen
in Bezug auf Effizienz, Ressourcenscho-
nung und Nachhaltigkeit. Es geht darum,
Abfalle, Mangel und Fehler im Produktions-
prozess zu minimieren und Prozesse wirt-
schaftlich zu gestalten. Aber auch viele ver-
schiedene Sicherheitsaspekte spielen eine
grosseRolle. Qualitatssicherungsmassnah-
men tragen auf verschiedene Weise dazu
bei, Fehler zu vermeiden, Ablaufe zu ver-
bessern und umweltvertragliche Praktiken
zu fordern. Messen, priifen, kontrollieren,
auswerten, dokumentieren — in allen Bran-
chen und Unternehmensbereichen werden
durchgéangige Lésungen fiir diese Funktio-
nen benotigt. Denn immer mehr Daten wer-
den erfasst, ausgewertet, verkniipft und an
die Systeme zuriickgegeben. Deshalb spie-
len auch die Software und intelligente Aus-
wertealgorithmen auf der Control eine im-
mer wichtigere Rolle.

Fachbesucher aus allen Branchen
erhalten Antworten zum Thema
Qualitatssicherung

Die Starke der Control ist die branchen-
tibergreifende Abbildung von Systemen
und Losungen fiir die Qualitatssicherung.
QS-Verantwortliche aus allen Unterneh-
mensbereichen finden hier Antworten auf
ihre Fragen — sowohl in industriellen als
auch nichtindustriellen Bereichen. «Das
Messen, Priifen, Kontrollieren, Auswerten,
Dokumentieren und Rickverfolgen unter-
schiedlichster Parameter gewinnt auf al-
len Gebieten zunehmend an Bedeutung.
Die Weiterentwicklung von Datenanalyse
und Datenmanagement schreitet weiter in
schnellen Schritten vorany, ist sich Projekt-
leiter Fabian Kriiger sicher. Deshalb erleben
Fachbesucher auf diesem Branchenereig-
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nis Top-Technologien up to date, ein hohes
fachliches Niveau, eine hohe Internationa-
litdt und eine angenehme, praxisorientierte
Arbeitsatmosphére. Die sehr gute Verkehrs-
anbindung und das kompakte Messekon-
zept versprechen einen hochinformativen
und effizienten Messebesuch.

Vor allem ist seit Jahren ein wichtiges
Thema, dass das Messen und Priifen keine
gesonderten Vorgange mehr sind, sondern
prozessintegriert «inline» stattfinden. Dar-
aus resultieren wiederum konkrete Anfor-
derungen an die Priifeinrichtungen - bei-
spielsweise hinsichtlich Robustheit und
Empfindlichkeit. Die Entwicklungen der
«Industrie 4.0» haben insgesamt eine In-
tegration, Vernetzung sowie automati-
sierte Abfragen und Auswertungen nach
sich gezogen. So nimmt die QS an Bedeu-
tung zu, weil sie eine massgebliche Basis
ist fir Ressourcenschonung, Fehlerfreiheit,
Ausschussreduzierung, Effizienzinsgesamt,
aber auch hinsichtlich Zuverlassigkeit und
Sicherheit schon wahrend des Fertigungs-
prozesses.

Bilder: Control

Deshalb sind die QS-Themen spannend, sie
entwickeln sich rasant und zukunftsgerich-
tet. All dies spiegelt auch die Control wider.

Control 2024 in vollbesetzten
Stuttgarter Messehallen

Auch die Control 2024 hat wieder ihren ge-
wohnt festen Teilnehmerkern mit vielen nam-
haften Ausstellern. So wird die Control auch

in diesem Jahr wieder vom ersten Tag an
begeistern. Hohe Internationalitat, hohes
Fachbesucherinteresse, QS-Technologien
auf Top-Niveau — die Control punktet durch
Qualitat und Relevanz. «Die Hallen 8 und
10 werden voll», stellt Projektleiter Kriiger
in Aussicht. «Fast die Hélfte der Aussteller
kommt aus dem Ausland. Diejenigen Un-
ternehmen, die teilnehmen, werden das in-
ternational hochgeschétzte Branchenhigh-
light wieder als ein Fest in hervorragender
Arbeitsatmosphére feiern.»

Sonderschau und Themenforen
) liefern Fachbesuchern aktuelle,
praxisnahe Informationen

Traditionell findet das Ausstellerforum mit
interessanten Fachvortrdgen zu aktuellen
Themen statt. Auch die Fraunhofer-Aktivi-
taten werden die Besucher begeistern: Der
Fraunhofer-Geschéftsbereich Vision orga-
nisiert zum 18. Mal die Sonderschau «Be-
rihrungslose Messtechnik. Hier wird ein
Querschnitt innovativer Technologien, Ap-
plikationen und Systemkomponenten aus
dem Bereich der beriihrungslosen Mess-
und Priiftechnik gezeigt. Interessenten er-
halten eine Orientierungshilfe fiir geeignete
Technologien je nach Priifaufgabe. Eben-
falls zu empfehlen ist das Fraunhofer-IPA-
Eventforum zum Thema KI in der Produk-
tion: Messebesucher bekommen Infos tiber
praxisnahe KI-Anwendungen in der moder-
nen Mess- und Priiftechnik. Und auch eine
spannende Start-up-Areawird es wieder ge-
ben, um die Welt der Messtechnik und Qua-
litdtssicherung mit Ideen und neuen Sicht-
weisen junger Unternehmen zu erweitern.
«Alljahrlich ist die Control ein Highlight, auf
das sich alle freuen, und das wird auch in
einigen Wochen wieder so sein», sagt Bet-
tina Schall, Geschéftsfiihrerin des Messe-
veranstalters P. E. Schall. «Zur Control sind
Vertreter und Fachbesucher aus allen Bran-
chen sehr herzlich eingeladen! Wir freuen
uns auf das internationale Treffen und den
Austausch mit den Experten, auf Top-Tech-
nologien und eine interessante und leben-
dige Control 2024!»

62 Jahre Messen fiir Markte -
Das Erfolgsrezept der Schall-
Messen

Mitden international anerkannten Fachmes-
sen fiir Qualitatssicherung (Control), opti-
sche Technologien, Komponenten und Sys-
teme (Optatec), Stanztechnik (Stanztec),
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Produktions-und Montageautomatisierung
(Motek), Klebtechnologie (Bondexpo), Kunst-
stoffverarbeitung (Fakuma) sowie Blechbe-
arbeitung (Blechexpo) und Fiigetechnologie
(Schweisstec) hat Schall erfolgreiche Busi-
ness-Plattformen entwickelt. Daraus ent-
standen in verschiedenen Branchen ganz
neue Markte, deren Protagonisten sich durch
eine hohe Innovationskraft, umfassende

Systemkompetenz und praxisgerechte An-
wendungsldsungen auszeichnen.

I www.control-messe.de

HANNOVER MESSE fordert Aussenhandel
und Investitionen

Der Aussenhandel spielt eine zentrale
Rolle in der globalen Wirtschaft und er-
moglicht den Zugang zu Ressourcen, die
inmanchen Landern nicht verfiigbar sind.
Allerdings bringt er auch Herausforde-
rungen mit sich, dazu zéhlen Handelsun-
gleichgewichte und Protektionismus. Die
HANNOVER MESSE setzt den globalen Di-
alog dariiber fort.

Eine ausgewogene, transparente Politik ist
entscheidend, um die Vorteile des Aussen-
handels optimal zu nutzen. Wie das funktio-
nierenkann, erfahren die Besucherlnnender
HANNOVER MESSE im Bereich «Internatio-
nal Trade & Investment». Dort présentieren
Lander und Regionen ihre Geschaftsmaog-
lichkeiten und diskutieren unter anderem
mit Economic Development Organizations,
Foreign Direct Investors und Public Private
Partnerships tiber Handels- und Investiti-

Bild: HANNOVER MESSE

onschancen sowie Markteintritt, Ansied-
lungsforderung und internationale Zusam-
menarbeit.

«Aktuell steht die Welt vor vielen Herausfor-
derungen, darunter Lieferkettenstorungen,
Klimawandel, wirtschaftlicher Stillstand so-
wie Fachkraftemangel. Aber geradeindieser
Zeit sollten Unternehmen die Chancen fiir
internationalen Dialog, Kooperationen und
Investitionen nutzen», sagt Basilios Trian-
tafillos, Global Director Trade Fair and Pro-
ductManagementder HANNOVER MESSE.
«Unsere Plattform ,International Trade & In

vestment'dientgenau diesem Zweck. Jedes
Jahrinformieren sich dort Tausende Teilneh-
merlnnen ber die aktuellsten Themen und
Entwicklungen im globalen Handel.»

«Der Aussenhandel bleibt trotz Herausforde-
rungen eine wichtige Stutze fiir die deutsche
Wirtschaft. Laut aktueller DIHK-Konjunktur-
umfrage entwickelt sich die Exportwirtschaft
bei eineminsgesamt triiben Stimmungsbild
etwasbesser. Die DIHK-Befragungen zeigen
aber auch: Gestiegene Energiepreise, die
hohe Steuer-und Abgabenbelastung sowie
birokratische Nachweispflichten belasten
das Auslandsgeschaft deutscher Unterneh-
men. Hinzu kommen Handelsbarrieren und
Protektionismus in vielen Zielmarkten», so
Melanie Vogelbach, Bereichsleiterin fiir in-
ternationale Wirtschaftspolitik und Aussen-
wirtschaftsrecht bei der DIHK. «Der Stand
der Deutschen Auslandshandelskammern
(AHKs) bietet daher Beratung aus erster
Hand. Die Besucher finden so praktische
Unterstiitzung, um neue Geschéaftschan-
cenim Ausland zu entdecken.»

Das tagliche Programm der Trade & Invest
StageinderHalle 4umfasstImpulsvortrage,
Paneldiskussionen und Prasentationen zu
Themen wie Digitalisierung, Diversifizierung,
Fusionen und Ubernahmen oder Handels-
politik. Am Messe-Dienstag nimmt zum Be-
spiel die Session «Partnerschaften mitdem
globalen Siiden» das Potenzial der Schwel-
lenlander unter die Lupe. Am selben Tag be-
fasst sich eine weitere Session mit der Eu-
ropawahl 2024.

Am Messe-Donnerstag wirft das Biihnen-
programm einen Blick auf die Regionen Siid-
ostasien und MENA. Malaysia organisiert
beispielweise die Session «Grenzenlose
Maglichkeiten fiir High-Tech, digitale Wirt-
schaft, Blockchain & H2». Dabei zeigen Un-
ternehmen, Institutionen und Behorden ver-
schiedene Méglichkeiten fiir Handelspartner
und Investoren in Malaysia.

Zu den Ausstellern gehoren unter ande-
rem Agence Marocaine - AMDIE Morocco

HANNOVER MESSE

Die HANNOVER MESSE ist die Welt-
leitmesse der Industrie. lhr Leitthema
«Energizing a Sustainable Industry»
bringt ausstellende Unternehmen aus
dem Maschinenbau, der Elektro- und
Digitalindustrie sowie der Energiewirt-
schaft zusammen, um Losungen fiir die
Produktion und Energieversorgung der
Zukunft zu prasentieren. Zu den Top-
Themen z&hlen Industrie 4.0 / Manufac-
turing-X, Energie fiir die Industrie, Digi-
talisierung/Kiinstliche Intelligenz und
maschinelles Lernen, CO,-neutrale Pro-
duktion sowie Wasserstoff und Brenn-
stoffzellen. Konferenzen und Foren er-
ganzen das Programm. Die nachste
Ausgabe wird vom 22. bis zum 26. Ap-
ril2024 in Hannover ausgerichtet. Nor-
wegen ist Partnerland.

(Marokko), AHP International (Deutsch-
land), AMSDE - Asociacion Mexicana de
Secretarios de Desarrollo Econémico (Me-
xiko), CIIPA — China International Invest-
ment Promotion Agency (Deutschland),
Confederagao Nacional da Industria (Bra-
silien), DEinternational (Agypten), DIHK —
Deutsche Industrie-und Handelskammer,
Industrieministerium der Republik Indo-
nesien sowie Transatlantic Business & In-
vestment Council (Nordamerika).

Das aktuelle Biihnenprogramm finden
sie hier:

https://www.hannovermesse.de/veran-

staltung/industrial-transformation-stage/
for/107215

I www.hannovermesse.de
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Neue Lithium-lonen-
Optionen fiir Hyster
UT Stapler

Hyster erweitert mit mehreren wettbe-
werbsfahigen Modellen sein Angebot an
Lithium-lonen-Gegengewichtsstaplern.
Die neuen 4-Rad-Stapler der UTL-Serie
und die 3-Rad-Stapler der UTTL-Reihe er-
fillen die Erwartungen an Zuverlassig-
keit und Stabilitat der Marke Hyster. Un-
Uibertroffener Kundendienst, Garantieund
schnelle Ersatzteilversorgung runden das
Angebot ab.

«Kaufer profitieren von den Vorteilen der
Lithium-lonen-Batterien auf einem unkom-
plizierten Gabelstapler mit bis zu 3,5 Ton-
nen Tragféahigkeit und einer Reichweite von
bis zu sechs Metern», sagt Robert O’'Do-
noghue, Vice President Marketing and Pro-
duct Solutions, EMEA bei Hyster. «Dariiber
hinaus sind diese emissionsfreien Stapler
einfach zu warten, bieten niedrige Gesamt-
betriebskosten und werden von einem der
starksten Handlernetze fiir Gabelstapler
auf dem Markt unterstiitzt. Das halt In-
dustriebetriebe am Laufen.»

Zu den neuen Modellen gehdren die Se-
rien J1.6-2.0UTTL und J1.5-3.5UTL, er-
haltlich in Europa, dem Nahen Osten und
Afrika. Alle Modelle sind mit langlebigen
Lithium-lonen-Batterien ausgestattet, in-
tegriert liber einen Batteriekasten unter
dem Sitz. Es stehen verschiedene Optio-
nen zur Verfligung.

«Die meisten Modelle sind in etwa zwei-
einhalb Stunden voll aufgeladen. Da-
durch wird eine reaktionsschnelle Leis-

Rulmeca prasentiert
neue kompakte mo-
torisierte Rolle fiir
den Transport von
Paletten und schwe-
ren Lasten

Die EPS-AS1-Rolle. Sie ist die ideale L6-
sung fiir die Motorisierung von Rollenbah-
nen fiir schwere Lasten (bis zu 1500 kg).
Die kompakte Rolle eignet sichbesonders
furdie Integrationinindustrielle Transport-
systeme und Forderanlagen, die Teil kom-
plexer Logistiksysteme sind.

Die besonders kompakte Bauweise der
EPS-AS1 entsteht durch die Positionie-
rung der Getriebemotoreinheitim Inneren
des Rollenrohrs. Durch die Entfernung des
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tung, eine konstante Hubkraft und eine
Fahrgeschwindigkeit von bis zu 16 km/h
erreicht», sagt O'Donoghue. «Die Batte-
rien kdnnen in den Pausen zwischenge-
laden werden. So erfiillen sie auch im
Mehrschichtbetrieb alle Anforderungen
der jeweiligen Anwendung.»

Die neuen Gabelstapler eignen sich ideal
zum Stapeln und Transportieren von G-
tern auf Werften, in Lagerbereichen oder
an Laderampen in verschiedenen Ferti-
gungs-und Materialumschlagsprozessen

Bilder: Hyster

im Innen- und Aussenbereich. Reinigung
und Entwéasserung entféllt. Das reduziert
die Wartungszeit. Platzraubende Batterie-
lade-und Wechselstationen sind nicht n6-
tig. Das Schnellladen wirkt sich nicht nega-
tiv auf die Lebensdauer der Batterie aus.

Die werksseitig montierte Lithium-lonen-
Batterie hat serienmassig eine Garantie
Gber 5 Jahre beziehungsweise 7.500 Be-
triebsstunden. Der Batteriekasten lasst
sich bei Bedarfim Lebenszyklus des Stap-
lers austauschen, zum Beispiel fiir eine
Bleisdurebatterie.

«Die neuen Modelle zeigen erneut, wie
Hyster Moglichkeiten ausschopft. Die Li-
thium-lonen-Stapler sind dusserst zuver-

Bilder: Rulmeca

externen Getriebemotors von der motori-
sierten Rollenbahn und die daraus resul-
tierende Platzersparnis punktet die Rolle
mit einer besseren Gewichtsverteilung, da
die freitragende Masse des Getriebemo-
tors selbst entfallt. Die Montage der kom-
pakten Rolle kann somit auch einige Zenti-
meter iber dem Boden erfolgen. Dadurch
istes moglich, Rollenbahnen mit einer ex-

Uber Hyster

Hyster® ist eine der weltweit fiihren-
den Marken fiir Flurférderzeuge. Hyster
Europe, ein Handelsname von Hyster-
Yale UK Limited, einer Tochtergesell-
schaft der Hyster-Yale Group, Inc.
(www.hyster.com), ist ein weltweit
fiihrender Entwickler und Hersteller
von Staplern und bietet ein umfassen-
des Produktportfolio mit mehr als 140
Modellen von Gegengewichtsstaplern,
Lagertechnikstaplern und Container-
staplern an. Mit hohen Investitionen in
Forschung und Entwicklung stellt das
Unternehmen sicher, dass Produkte
von Hyster® in der Flurforderbranche
hochsten Anspriichen geniigen und ma-
ximale Verlasslichkeit und niedrige Be-
triebskosten auchin anspruchsvollsten
Anwendungen gewahrleistet werden.
Hyster-Yale Group, Inc. ist eine 100-pro-
zentige Tochtergesellschaft von Hys-
ter-Yale Materials Handling, Inc. (NY-
SE:HY) mit Hauptsitz in Cleveland, Ohio,
die weltweit tatig ist. www.hyster.com

lassig. Sie lassen sich einfach bedienen,
problemlos warten und erfiillen die loka-
len Emissionsnormen. So unterstitzen
sie Unternehmen bei ihren Nachhaltig-
keitszielen», sagt O'Donoghue. «Dank des
starken Handlernetzes von Hyster kénnen
sich die Kunden darauf verlassen, dass
der Kundendienst und die Ersatzteile fiir
alle Einheiten, die eine sofortige Repara-
tur erfordern, zur Verfiigung stehen und
die Garantie vollstandig abgedeckt ist.»

I www.hyster.com

Uber Rulmeca

Die RULMECA GERMANY GmbH ist Teil
der RULMECA Gruppe mit Sitzin Alme/
Italien, die weltweit fiir Bewegung in
der Fordertechnik sorgt. Rulmeca Ger-
many GmbH produziert an einem ISO-
zertifizierten Standortin Aschersleben
mit Gber 200 Mitarbeitern Tragrollen,
Trommelmotoren und Gurttrommeln fiir
hochste Anspriiche und jeden Einsatzin
der Stiickgut-und Schiittgutfordertech-
nik. Dafiir arbeitet RULMECA weltweit
mit fihrenden Anlagenherstellern, Ent-
wicklungsbiiros und Endverbrauchern
zusammen. Neben der Produktion von
Fordertechnikkomponenten bietet Rul-
meca seinen Kunden auch die Berech-
nung von Forderbandelementen kom-
plexer Anlagen als Dienstleistung.
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Infobox technische Daten

Motortyp Asynchroner Kurzschlusslaufe
Spannung 400V 1 5% (EC 34/38)
Frequenz 50/60 Hz

Schutzklasse IP54

Taktzeiten (Arbeitszyklus D50)

130 Paletten pro Stunde (1500 KG MAX)

Durchmesser

89 mm @

Standart Version

C min 530 mm - C max 1500 mm

Version mit feststehender Bremse

C min 590 mm - C max 1500 mm

trem niedrigen Ladeflache zu konstruie-
ren,um die Beladung und die Handhabung
des Materials zu vereinfachen.

Neuer Kraft-Momen-
ten-Sensor von Bota
Systems verdreifacht
die Sensibilitat von
Robotern mit gerin-
ger Nutzlast

Bota Systems, ein Pionier auf dem Gebiet
der mehrachsigen Kraftmomenten-Sen-
soren, stellt mit dem SensONE T5 eine
hochsensible Version seines SensONE-
Sensors vor.

Bilder: Bota Systems

Der SensONE T5 setzt neue Massstabein
der Prazision: Mit einer Sensibilitat von nur
0,05N /0,002 Nm libertrifft er seinen Vor-
ganger um das Drei- bis Fiinffache. Spezi-
ell fiir kollaborative Roboter (Cobots) mit
einer Nutzlast von bis zu 5 kg konzipiert,
zeichnet sich der T5 durch optimale Fein-
flihligkeit fir kleine Cobots aus. Damit ist
er einer der kompaktesten und leichtes-
ten Sensoren mit vollstandig integrierter
Elektronik, die derzeit auf dem Markt er-
héltlich sind.

Die EPS-AS1 ist eine 6lfreie Motorrolle,
die von einem Drehstrom-Asynchron-
motor angetrieben wird, der mit einem

Der SensONE T5 ist ein 6-achsiger Kraft-
momenten-Sensor, der fiir anspruchs-
vollste Anwendungen entwickelt wurde.
Er ist in einem kompakten, staub- und
wasserdichten Gehduse untergebracht
und lasst sich ohne Montageadapter ein-
fach in Roboterarme integrieren.

Vom 25. bis 28. Marz ist der SensONE T5
auf der Global Industrie in Paris, Frank-
reich, zu sehen. Bota Systems wird in Halle
5, Stand 5G169 sein gesamtes Sensor-
angebot prasentieren, begleitet von zwei
Live-Demonstrationen.

Ilias Patsiaouras, CTO und Mitbegriinder
der Bota Systems AG, sagt dazu: «Die he-
rausragende Sensibilitdt dieses neuen
Kraft-Momenten-Sensors eréffnet inno-
vative Einsatzmdglichkeiten fiir kollabora-
tive Roboter mit kleinen Nutzlasten, die in
hochsensiblen Anwendungen eingesetzt
werden. Der SensONE T5 wird seine Ni-
schein der End-of-Line-Qualitatskontrolle
von Kleinteilen, beispielsweise Knopfen
in der Elektronik, sowie in der Prazisions-
montage von hochdetaillierten, filigranen

robusten Planetengetriebe gekoppelt ist.
Sie kann in einem Frequenzbereich zwi-
schen20Hzund 60 Hz eingesetzt werden.
Der Drehmomentverlust betragtim Allge-
meinen nicht mehr als 5 %. Die Schutzart
IP54 macht einen Einsatz in Umgebun-
gen mit Staub und Feuchtigkeit problem-
los mdglich.

Mit der neuen kompakten motorisierten
EPS-AS1 baut RULMECA sein Produkt-
portfolio fir Schwerlastrollen weiter aus.
Dank des patentierten Designs der Rolle
profitieren Kunden so vom Know-how und
der Erfahrung von RULMECA in der Welt
des Paletten-/Schwerlasttransports ohne
dabei Rentabilitats- und Produktivitatsan-
forderungen der Kunden aus den Augen
zu verlieren.

I www.rulmeca.de

Aufgaben, wie dem Verlegen und Instal-
lieren von elektrischen Kabeln in Schalt-
schranken, finden.»

Der Sensor iiberzeugt mit minimaler Tem-
peraturdrift und einer Genauigkeit (iber 2,0
% bei Frequenzen bis 2000 Hz. Verfligbar
sind zwei Kommunikationsoptionen: seri-
ell iber USB/RS422 und EtherCAT. Die Inte-
grationin géngige Softwareumgebungen
wie TwinCAT, URcap, ROS, LabVIEW und
MATLAB® ist nahtlos moglich.

Kraftmomenten-Sensoren messen Kriafte
und Drehmomente simultan und ermdogli-

chen Robotern die Ausfiihrung komplexer
Interaktionsaufgaben in Echtzeit.

I www.botasys.com
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Produktneuheiten

Twiceme and Guar-
dian Sets a New
Standard in Safety
and Innovation for
Tower Climbers in
the Telecommunica-
tions Industry

Twiceme Technology, aleaderin safety so-
lutions, is thrilled to announce the integ-
ration of its cutting-edge technology with
Guardian's latestinnovation: the B7-Com-
fort Tower Climbing Harness. This adap-
tation of Guardian's critically-acclaimed
B7 Comfort Harness is specifically tailo-
red for tower climbers in the telecommu-
nications industry, marking a significant
advancement in safety standards.

In adherence to the stringent regulati-
ons set forth by OSHA (Occupational Sa-
fety and Health Administration) and ANSI
(American National Standards Institute),
Guardian launches the B7-Comfort Tower

ess to the telecommunications industry.
We put a concerted effortinto maintaining
comfort and mobility while at height all
day, and we're confident this harness will
meet those towering user needs.»

Key features of the Guardian B7-Comfort
Tower Climbing Harness include:

+ Integrated Twiceme Technology's Help
the Helpers (HTH) tech, enabling quick
accessto critical safety information and
facilitating product inspection logging
and asset management.

+ 360-degree hip mobility facilitated by
therevolutionary 36-0 Chassis, allowing-
for unprecedented freedom of move-
ment.

+ Easily removable and replaceable alu-
minum-based padded seat sling, provi-
ding optimal comfort during extended
periods of use.

+ Double-locking DiaLock Torso Adjusters
for effortless and precise adjustment.

+ Integrated trauma suspension relief
strapsinleg pads, enhancing user com-
fort and safety during prolonged wear.

Intraducing

B7 - Comfort Tower Climbing Harness

With Twiceme HTH Technology.

Climbing Harness, featuring integrated
Twiceme Technology. This collaboration
underscores Guardian's commitmenttoin-
novation and safety, ensuring tower clim-
bers have access to the most advanced
equipment and technology for their tasks.
Sean Wirth, Senior Product Manager at Gu-
ardian, highlighted the significance of the
integration, stating, «The B7-Comfortis al-
ready an award-winning design with many
unique and patented features. We're exci-
ted to tailor and bring this innovative harn-

Twiceme is a smart safety technology
that protects people before and after an
incident. Before an incident, we support
prevention by monitoring equipment health
and situational awareness. After an inci-
dent, we supportrecovery with time saving
information. Twiceme enables workers to
help or get help fasterin case of accident
supported by rescue professionals across
the world. With the integration of Twiceme
Technology, Guardian's B7-Comfort Tower
Climbing Harness sets a new standard in

About Guardian

Guardian is the world’s largest inde-
pendent fall protection and prevention
partner.

With design, manufacturing, height sa-
fety training and engineered system ex-
perts across North America and the
UK, it serves partners around the globe
with a 360-degree height safety offer.

About Twiceme

Twiceme is a young and dynamic
company focused on turning bystan-
ders into helpers across the globe.
We are committed to empowerment
through safety.

Our company, founded in a military set-
ting in 2017, is built on a foundation of
safety. We have created a smart tech-
nology that protects users before and
after an incident.

Before an incident we support preven-
tion by offering users situational awa-
reness and updates on the health of
their equipment. After an incident, we
support recovery by helping the helpers
access essential information that saves
time and helps save lives.

If you have ever experienced a feeling
of helplessness, as a bystander of an
accident, where someone becomes in-
capacitated then you know what drives
us everyday. We speak for the profes-
sionals when they aren’t able to speak
for themselves.

safety and innovation for tower climbers
in the telecommunications industry.

I www.guardianfall.com

www.e-m-l.ch
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Bezugsquellen

Bezugsquellen auf einen Blick ...

A

Abfall-Entsorgungssysteme

TOEL @

Recycling-Systems
www.toel.ch
044 801 1000

Automation

E

Etiketten jeder Art

KER N Individuell, |
=tiketten schnell & in“

Kundenorientierte Produktion Top qual I ta t
Kern-Etiketten AG, 8902 Urdorf, Tel. 043 455 60 30, info@kernetiketten.ch

E-PROTI TUR - .
‘?Kga‘;ﬂ?é‘mm WP etiketten-online.ch

H

Hebebiihnen/Warenlifte

P. Lenzlinger AG
Noyers 11+2000 Neuchatel
032 73193 31

info@lenzlinger.com
www.lenzlinger.com

Enzlinger

Etiquettes - Etiketten
Digital-Schnellservice

beer-label.ch

['31 Elwitec

Automation mit Passion

o

AUTOMATION

1988

Blechbearbeitung

—

SIGNER AG

Metallverarbeitung

voH A-Z

T: 071 649 11 11 | signerag.ch
Blechverarbeitung - Schweissen - zerspanende
Bearbeitung - Oberflachen-Finish - Logistik

G

Gabelstapler

Meufahrzeuge - Miete - Occasionen
Service + Ersatzteile - Fahrerschulungen

e Sinde-rih.ch 2 0800 300900

(/)-imus

Primus Transportgerate AG
Alte Zircherstrasse 42
Industrie Klosterriti

5432 Neuenhof

Tel. 056 416 20 10
Fax 056 416 20 19
info@primus-neuenhof.ch

primus-neuenhof.ch

P |
@] STEINBOCK “$3p~
s— M1 Handling "N

www.steinbock-ag.ch

¢« 044 986 30 30

STEINBOCK Handling AG ¢ 8132 Egg bei Ziirich

=

T

@:}L@" Handling =

www.steinbock-ag.ch

n
STEINBOCK &5

«“

¢« 044 986 30 30

STEINBOCK Handling AG ¢ 8132 Egg bei Ziirich

Holzkisten und
Kartonverpackungen

1 ER
-G MOLLE

SICHER RICHTIG VERPACKT.

WEGMULLER AG
Bahnstrasse 14

HOLZVERPACKUNGEN

KARTONVERPACKUNGEN

CH-8544 Attikon ZH
T+41523209911

info@wegmueller-attikon.ch
www.wegmueller-attikon.ch

VERPACKUNGSSERVICE
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Bezugsquellen

K L

Kartonrollen/Hiilsen Kunststoff-Spritzgussteile Lager- und Betriebs-
einrichtungen

Hans Senn AG, 8330 Pfaffikon 7 MARTIGNONI AG
Tel. 044 950 12 04, Fax 044 950 57 93 arfignon. g;‘;‘gtm;ﬁselﬁggg'°g'e
Internet: www.sennrollen.ch knem-how in techaolegy snd plaatics - "ol o0 0 o
Fax 0317241019
. info@martignoni.ch Lager- & Férdertechnik AG
Ketten + Zubehor www.martignoni.ch Weﬂdenstrasse 2 4147 Aesch
Fax 061 756 26 56 Tel. 061 756 26 00
= www.foco.ch E-Mail: info@foco.ch
=T uiz
w-
SACHS AG 4112 Battwil Georg Utz AG, 5620 Bremgarten “ REGALE AG
Tel. 0617351030 Fax 0617351035 T et e Y Lager- und Betriebseinrichtungen
www.sachs-ketten.ch info@sachs-ketten.ch Riedgrabenstrasse 10, 8153 Riimlang
lhr Lieferant fiir Ketten und Zubehor Tel. 044 817 60 50, Fax 044 817 34 24

www.hw-regale.ch, info@hw-regale.ch

Klebetechnik ka I'd ex

Kardex Systems AG
Chriesbaumstrasse 2

KLEBSTOFFHANDEL
Tel. +41 (44) 94761 11
info.remstar.ch@kardex.com
U N D LUG I STI K www.kardex-remstar.ch

Lagerstrasse 8 8953 Dietikon (ZH)

+41 44 743 33 30 KDT I‘OI-B IIORH AG

kdt-technik.ch Klebetechnik

Lager- und Betriebseinrichtungen
Widenstrasse 3, 9464 Ruthi

a Tel. 071 766 18 88, Fax 071 766 10 36
Korrosionsschutz www.kolbnorm.ch, info@kolbnorm.ch

MAPO AG

@ Anglikerstrasse 42
a n a IS Postfach 1267
5610 Wohlen AG
. Tel.: 056-618 71 71
Just ask Antalis Fax: 056-618 71 13

E-Mail: wohlen@mapo.ch

Antalis AG — Packaging www.mapo.ch

Industriestrasse 20
5242 Lupfig

Tel. 056 464 50 75
Fax 056 464 50 71

(/)'l'mus

> . =
www.antalis-packaging.ch 3 | Primus Transportgerate AG
packaging@antalis.ch O | Alte Ziircherstrasse 42
ﬁ Industrie Klosterriiti
_‘l“ 5432 Neuenhof
Kunststoff-Produkte und > "I:'el. %552111%22%11%
H - ax
-Verarbeitung info@primus-neuenhof.ch
1 ODATY .
Eg RDNIWREG
Industriestr. 5 Telefon 062 965 38 78
CH-4950 Huttwil Telefax 062 965 36 75

AC-profil@bluewin.ch www.ac-profil.ch
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Lagereinrichtungen fir
Langgutmaterial

HW-REGALE AG

Lager- und Betriebseinrichtungen

Riedgrabenstrasse 10, 8153 Rimlang
Tel. 044 817 60 50, Fax 044 817 34 24
www.hw-regale.ch, info@hw-regale.ch

KOLB NORM AG

Lager- und Betriebseinrichtungen
Widenstrasse 3, 9464 Ruthi

Tel. 071 766 18 88, Fax 071 766 10 36
www.kolbnorm.ch, info@kolbnorm.ch

Lagerregale

Lager- & Férdertechnik AG
Weidenstrasse 2
Fax 061 756 26 56
www.foco.ch

4147 Aesch
Tel. 061 756 26 00
E-Mail: info@foco.ch

HW-REGALE AG

Lager- und Betriebseinrichtungen

Riedgrabenstrasse 10, 8153 Rimlang
Tel. 044 817 60 50, Fax 044 817 34 24
www.hw-regale.ch, info@hw-regale.ch

KOLB NORM AG

Lager- und Betriebseinrichtungen
Widenstrasse 3, 9464 Ruthi

Tel. 071 766 18 88, Fax 071 766 10 36
www.kolbnorm.ch, info@kolbnorm.ch

Bezugsquellen

M

Magnete

Mlvcreric

Industriestrasse 8-10

8627 Gruningen

Tel. +41 (0)44 936 60 30
Fax +41 (0)44 936 60 48
info@maurermagnetic.ch
www.maurermagnetic.com

Managementberatung

DR.ACEL PARTNERAG

Internationale Beratung fiir Logistik Management

Tel. +4144 447 20 60
Fax +4144 447 20 69
www.acel.ch | info@acel.ch

P

Packtische

. antalis®

Just ask Antalis

Antalis AG — Packaging
Industriestrasse 20

5242 Lupfig

Tel. 056 464 50 75

Fax 056 464 50 71
www.antalis-packaging.ch
packaging@antalis.ch

Palettenregale

HW-REGALE AG

Lager- und Betriebseinrichtungen

Riedgrabenstrasse 10, 8153 Riumlang
Tel. 044 817 60 50, Fax 044 817 34 24
www.hw-regale.ch, info@hw-regale.ch

KOLB NORM AG

Lager- und Betriebseinrichtungen
Widenstrasse 3, 9464 Ruthi

Tel. 071 766 18 88, Fax 071 766 10 36
www.kolbnorm.ch, info@kolbnorm.ch

R

Verpackungen

Rader und Rollen

MAPO AG
Europa-Strasse 12
8152 Glattbrugg ZH
Tel.: 044-874 48 48
Fax: 044-874 48 18
E-Mail: info@mapo.ch
www.mapo.ch
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Bezugsquellen

S

Schrumpfmaschinen

antalis®

Just ask Antalis

Antalis AG — Packaging
Industriestrasse 20

5242 Lupfig

Tel. 056 464 50 75

Fax 056 464 50 71
www.antalis-packaging.ch
packaging@antalis.ch

Stapler aller Art

/4
STEINBOCK <35p~
¥ Handling &‘:

www.steinbock-ag.ch

¢« 044 986 30 30

STEINBOCK Handling AG ¢ 8132 Egg bei Ziirich

Stretch- und Schrumpffolien

antalis®

Just ask Antalis

Antalis AG — Packaging
Industriestrasse 20

5242 Lupfig

Tel. 056 464 50 75

Fax 056 464 50 71
www.antalis-packaging.ch
packaging@antalis.ch

T

Technische Federn

CIII%IID
THUR

Thiir + Co. AG + Federnfabrik
Riedwiesenstrasse 16-18
Industrie Aegert + CH-8305 Dietlikon

Tel. 044 807 44 11 - Fax 044 807 44 00
info@thuer-co.ch + www.thuer-co.ch
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Verpackungen

antalis®

Just ask Antalis

Antalis AG — Packaging
Industriestrasse 20

5242 Lupfig

Tel. 056 464 50 75

Fax 056 464 50 71
www.antalis-packaging.ch
packaging@antalis.ch

Verpackungsmaschinen

antalis®

Just ask Antalis

Antalis AG — Packaging
Industriestrasse 20

5242 Lupfig

Tel. 056 464 50 75

Fax 056 464 50 71
www.antalis-packaging.ch
packaging@antalis.ch

Verpackungen und
Verpackungstechnik

<V ER
=\ =
g@ EION

SICHER RICHTIG VERPACKT.

WEGMULLER AG HOLZVERPACKUNGEN
Bahnstrasse 14

KARTONVERPACKUNGEN

CH-8544 Attikon ZH

T+415232099 11 VERPACKUNGSSERVICE

info@wegmueller-attikon.ch
www.wegmueller-attikon.ch

W

Wellkarton-Boxen

antalis®

Just ask Antalis

Antalis AG — Packaging
Industriestrasse 20

5242 Lupfig

Tel. 056 464 50 75

Fax 056 464 50 71
www.antalis-packaging.ch
packaging@antalis.ch

Werkzeuge

& BOSCH

Robert Bosch AG

Verkauf Elektrowerkzeuge
Postfach 264

CH-4501 Solothurn

Tel. +41 (0)800 55 11 55
www.bosch-professional.ch



Veranstaltungskalender

Veranstaltungen

Vorschau auf die nachste Ausgabe

22.-25 April 2024 in Stuttgart

Control Messe

Messe Stuttgart (Landesmesse)
D-70629 Stuttgart
www.control-messe.de

+ Verpackungen/Verpackungstechnik
+ Sicherheit/Arbeitssicherheit

* Logistik/Intralogistik

+ Automation/Robotik

22.-26. April 2024 in Hannover

Hannover Messe
Messegelande

D-30521 Hannover
www.hannovermesse.de

23. April 2024 in Ziirich

39. Ziircher Logistik-Kolloquium
Dozentenfoyer der ETH Ziirch

8092 Zirich

www.acel.ch

15.-16 Mai 2024 in Dortmund

Logistics & Automation
Messe Dortmund

D-44139 Dortmund
www.intralogistik-messen.de

21.-23 Mai 2024 in Rotterdam Ahoy

Breakbulk Europe
Rotterdam Ahoy

NL-3084 BA Rotterdam
www.europe.breakbulk.com

12.-13 Juni 2024 in Hamburg

Logistics & Automation
Messehalle Hamburg-Schnelsen
D-2457 Hamburg
www.intralogistik-messen.de
www.sla.gs1.events
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Wir sind bekannt fur Gadgets mit heisser Ladung
und Spannung genauso wie fur textile Werbetrager.
Inklusive laufend die neusten Trends, versteht sich.
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